VOLLHARTMETALLFRASER

Durch - Schnitt-
urc m.esser C' ni Beschreibung Seite
) bereich tiefe
LI
- 8-25 5-22 SR 288
Kugelfraser NE-Geometrie
: 8-16 5-12 = INEEN 288
= ) ’ Kugelfraser Schlichten Z=2
CHIPSURFER
- 8-20 5-15 Bt 289
\ Kugelfraser Schlichten Z=3
|V
CHIPSURFER
52 722 Kugelfraser Schlichten Z=4 289
CHIPSURAER
8-20 516 Kugelfraser Schlichten Z=4 290
{ 8-10 go10 Py INAER 290
. Kugelfréser Schruppen
¥ 8-16 8-16 291
10-20 75155 Kugelfréser spharisch 291
CHIPSURFER
U 8-20 01-04 Linsenfréser 46D_ 292
T CHIPGURAER
o7 8-16 88157 s . 292
" Kegelfraser - Alu-Geometrie =3
5 8-16 8,8-157 293
12-16 16,4-20,9 Tonnenfréser 7=6 293
= CHIPSURFER
10-20 0,6-15 294
l Speed-Fraser Z=2
CHIPSURAER
8-25 04-12 = 295

Speed-Fraser =4/ 7=6

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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VOLLHARTMETALLFRASER

Durchmesser-
bereich

7,8-16

8-25

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-
. Beschreibung
tiefe
7,5-15
751 Nutenfraser mit Eckradius Hartfrasen
S g CHIPSURFER
’ Torische Fraser mit Eckradius
4 CEPSURFER
o Torische Fraser mit Eckradius Hartfrésen
4-9
5-22
5.9 c SURFER
’ HPC Schrupp-/ Schlichtgeometrie Z=4 TITAN / Rostfreier Stahl
) OEPSURAER
- HPC Schrupp-/ Schlichtgeometrie Z=5 TITAN / Rostfreier Stahl
cc 1y, CHIPSURAGR
c Schruppfréser NE-Geometrie
55-127 ¢ mex
e Schruppfraser NE-Geometrie (3305)
gy  CHPSURFER
’ Schruppfraser
5.2 CHIPSURFER
’ Schrupp-/ Schlichtfraser
13 CHIPSURFER
- Schruppfréser 1,5xD
CHil UIRFEER
12-3

Schrupp-/Schlichtfréser 1,5xD

® /rigersoll

Cutting Tools

Seite
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297
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299

300

301

302

303

303

304

305

305

306

281




VOLLHARTMETALLFRASER

Durchmesser- Schnitt-

Beschreib Seit
) bereich tiefe eschrelbung ere
[
C CHIPSURFER
= 8-25 12-37 ) 306
Schlichtfraser 1,5xD
( 8-16 5.7 CRPSTIRESK 307
= ) Schaftfraser mit Eckradius NE-Geometrie Z=2
_ CHIPSURFER
8-12 59 Schaftfraser mit Eckradius NE-Geometrie Z=2 (3305) 308
2
CHIPSURFER
8-20 512 Schaftfréser mit Eckradius NE-Geometrie Z=3 309
CHIPSURFER
8-20 512 Schaftfraser mit Eckradius NE-Geometrie Z=3 (3305) 310
{ 7,7-19,7 4-12 31
bey
8-16 5-12 3N
£
CHIPSURFGER
1-20 8.4-15 Schaftfraser mit Eckradius 30° 312
= CHIPSURFER
U 6-20 913 Schaftfréser mit Eckradius 45° 313
i) CHIPSURFEER
g}' / 10-20 7-15 ] , i 314
i Schlichtfraser mit Eckradius 30°
% 8-12 59 Schlichtfraser mit Eckradius 45° 315
%
CHIPEURFER
9.4-157 09-22 Fasfraser 7=2 | 7=3 316
' 8-20 3759 pfriser 60°190° 1 120° 3
CHIPSUIRFER
25 23-13 Fasfréser 30°/45°/60° 318

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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VOLLHARTMETALLFRASER

Durch - Schnitt-
ure mvesser C, " Beschreibung Seite
bereich tiefe o
Ui
58-8 75-7 rAER 319 o
o "~ AuBenradiusfraser Z=2
3865 -3 AuBenradiusfraser 7=4 320 '.,, T
CHIPSUIRFEER
24,8-19,7 27-23 ) 320
AuBenradiusfraser Z=6
CHIPSUIRFER
8-20 10-25 = 321
90° Flachsenker
8-16 5.8 CHPOSUNEER 321 |
) ’ NC Anbohrer 7
i
3,28-6,46 CHIPSUINEGRN 322
! ' Zentrierbohrer DIN 332
8 (@ SURFER 322
Gravurfraser 45°/60°/90°
CHIPSUIRFEER
14,9 = 323
Fas-/ Nutenfraser Z=3
CHIPSURAER
183 15 Fas-/ Nutenfréser Z=4 323 U
197 SUREER 24 B
' Fas-/ Nutenfriser Z=4 (18N) r "”‘
CHIPSUIRFER
>3 27 Fas- / Nutenfréser Z = 4 324 7
157177 )p.3 | OPSURFER 325
o e O-Ringfraser Z=3 (Vollradius)
=B
CHIPSURAER e
157-17,7 1,5-3,17 . 326
O-Ringfraser Z=3
CHIPSUIRFER
21,7 4-6 327

O-Ringfréser Z=4 (Vollradius)

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 2 8 3
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VOLLHARTMETALLFRASER

Durch - hnitt-
ure m.esser SC, it Beschreibung Seite
) bereich tiefe
LD
C CHIPSURAER
- 217 076-4 _ 328
O-Ringfréser Z=4
= 77 07-2 Nutenfréserz = 4 329
CHIPSURFER
. 13,5-27,7 2-10 ‘ 330
\ Nutenfraser =6
|V
CHIPSUIRFER
12-25 3,6-75 331
Eck-/Planfraser Z=6
24,25- 39,25 8-10 331
MU UIREER
24,7-39,7 3-10 332
n Nutenfréser
MUTISURFER
i 247-397 Gewindefraser 55°/60° 333
SOUDCARBIDE
320 850 HPC Schrupp- / Schlichtgeometrie Z=4 / 7=5 334
— SOLIDTARBIDG
U 520 10-40 Schruppfraser 2xD 33
) SoLiD, I
%1 f 6-20 12-40 gAﬁ 336
i Schruppfréser 3xD
# SOL@cAﬁ
% 8-16 12-24 Schruppfraser 4xD 336
% pp
SOUBTARBIDGE
2-20 7-38 Bohrnutenfraser DIN6535HA 37
fares SOUDZARBIDE
6-20 16-38 o 338
. Schlichtfraser
SOUDARBIDE
4-20 12-38 339

Schaftfraser =2

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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VOLLHARTMETALLFRASER

Durchmesser-
bereich

6-20

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-

tiefe

12-38

14-38

14-38

30-75

10-26

13-41

19-48

10-38

10-48

7-41

10-48

24 - 65

24.-65

® /rigersoll

Beschreibung

SOUDZZARBIDGE
Schaftfraser Z=2 (3305)

S@L%Aﬁ
Bohrnutenfraser DIN6535HA / DIN6535HB

SOUDZARBIDE

Bohmutenfraser DIN6535HA / DIN6535HB (3305)

SOUDCARBIDE
Schaftfraser Z=4 extra lange Ausfihrung

ECOINE
HPC Fréaser kurz Z=4 (EL)

éCO@M@
HPC Fraser lang Z=4 (EL)

ECoiNE

HPC Fraser iiberlang Z=4 (EL)

= FINIG
HPC Kugelfréser Z=4 (PL)

SPUITING

HPC Fraser 3xD Z=4 (SL)

SPUITIING

HPC Fréser 3xD Z=4 (SL) S

Cutting Tools
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VOLLHARTMETALLFRASER

286

Durchmesser-
bereich

10-20

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-
tiefe

24.-65

55-105

4-8

13-32

13-40

13-50

13-42

12-30

12-30

®/

Beschreibung

SPUITHING
HPC Fraser 3xD Z=5 (SL)

SPULITING

HPC Fraser 5xD Z=5 (SL)

INIRAPFD
HSC Kugelfraser mit Z=4

INCOOIANT
Speed-Fraser Z=3

INNONZRTITVE
HPC Fraser z=4

INNONZRTTVE
HPC Fréser z=5

INNOFITARN
HPCTitan-Fraser Z=4

INNOFTZARN
HPCTitan-Fraser Z=5

INNOVATIVEALU
Kordelverzahnte Schruppfraser =3

INNOVATIVEALU
HPC Fraser Z=3 (ALU)

INCER L\MIC
Vollkeramik Speedfraser Z=3
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Durchmesser-
bereich

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-
tiefe

Beschreibung
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CHIPSUIRFER KUGELFRASER NE-GEOMETRIE

. [
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

o

e8

INO5S +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Pl -
Q ‘—# p)
Y

[

Artikel-Nr.

{ 45B08005TQRB10 8§ 171 10 30 5 15 2 0,005 WS-0043
45B10007T6RB13 10 1965 13 30 7 T6 2 0,011 WS-0029
[ 45B12009T8RB17 12245 165 30 9 T8 2 0,020 WS-0030
45B16012TRRB21 16 323 205 30 12 T10 2 0,040 WS-0044
45B20015TSRB26 20 393 255 30 15 T2 2 0,072 WS-0059
! 45B25022TURB37 25 546 37 30 22 TS5 2 0,200 WS-0061
{: auf Anfrage mit Diamantbeschichtung
@ = Spannschliissel
X o
1 @Hﬂpgwﬁﬁéﬁ KUGELFRASER SCHLICHTEN Z=2
. s
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @
9
vy WU LT
dl L
0

o

IR BN v B
IN2005 + 4+ + + o0
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

v 45B08005TQRB10 8 171 10 30 5 15 2 0,006 WS-0043
:' l 45B10007T6RB13 10 19,65 13 30 7 T6 2 0,011 WS-0029
G% 45B12009T8RB17 12245 165 30 9 T8 2 0,020 WS-0030
- 45B16012TRRB21 16 323 205 30 12 T10 2 0,045 WS-0044
@ = Spannschlissel
2 8 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



CHIPSURFER KUGELFRASER SCHLICHTEN Z=3

. [
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

,_
o

el

o

e8

IR B v EEEN .
IN2005 + 4+ <+ + o
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

XY

gﬁ

Y\

Y
LKTL/ T

Artikel-Nr.

46B08005TQRB10 8 221 15 5 15 B 0,005 WS-0043 J
46B10007T6RB13 10 2565 19 7 T6 3 0,010 WS-0029
46B12009T8RB17 12 245 165 9 18 3 0,020 WS-0030 J
46B16012TRRB21 16 323 205 12 T10 3 0,040 WS-0044
46B20015TSRB26 20 393 255 15 T2 3 0,080 WS-0059
@ = Spannschlissel }
L1 q
@Hﬂpgwﬁﬁéﬁ? KUGELFRASER SCHLICHTEN Z=4 |
FUR WECHSELKOPFSYSTEM
G
5

M - M -- S, H. D e8 FSXD@ —0n <

IN2005 + + + + o

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47B05007TQRB15 5 221 15 7 5

0,007 WS-0043

1 4 5
47B06005TQRB10 6 171 10 55 15 2 4 0,005 WS-0043 %—J
47B08005TQRB10 8 171 10 5 5 2 4 0,006 WS-0043 ? :
47B10007T6RB13 10 1965 13 7 T6 2 4 0,011 WS-0029 -
47B12009T8RB17 12 245 165 9 8 2 4 0,024 WS-0030
47B16012TRRB21 16 323 205 12 T10 2 4 0,049 WS-0044
47B20015TSRB26 20 393 255 15 T2 2 4 0,090 WS-0059
47B25022TURB37 25 546 37 22 TS5 2 4 0,206 WS-0061

@ = Spannschliissel
® Irigiérsoll 2

Cutting Tools



CHIlPSUIR(FER KUGELFRASER SCHLICHTEN Z=4

. [
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @
i

LT

S
oD
|
|
|
EY

e |
- IR B v EEENs v rl aca] [
i IN2006 + + + 1453 M [HRC X
/‘2 + gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

{ 47B08005TQRQ10 8 171 10 5 15 4 0,006 WS-0043
47B10007T6RQ13 10 1965 13 7 T6 4 0,011 WS-0029

[ 47B12009T8RQ17 12245 165 9 T8 4 0,024 WS-0030
47B16012TRRQ21 16 323 205 12 T10 4 0,049 WS-0044
47B20016TSRQ26 20 393 255 16 T2 4 0,087 WS-0059

{: (@ = Spannschlissel

l: L1

t CHIIPSUIR(FE[R KUGELFRASER SCHRUPPEN
FUR WECHSELKOPFSYSTEM

S

1% WU LT

AL L

@
i
]

o
I
3

Laaict U | i
IN2005 + + + + + 2@ | |tRaE| |4

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

5 45B08008TQRA10 8 171 10 8 5 2 0,005 WS-0043
:’ :L 45B10010T6RA12 10 19,05 124 10 T6 2 0,009 WS-0029
= 45B12011T8RA15 12 233 153 12 T8 2 0,018 WS-0030
- 45B16016TRRA19 16 309 191 16 T10 2 0,038 WS-0044
45B10010T6RW12" 10 19,05 124 10 T6 2 0,009 WS-0029
" Hochprazisionswerkzeug (h7) @ = Spannschlissel
290 Member IMC Group

® /ngersol/
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CHIPSUIR(FER KUGELFRASER HARTFRASEN

. [
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

LT

/iDJ
]

4

T BN v B e v >, @

IN2006 + + + =0

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

45B08008TQRW10 8§ 171 10 8 15 2 0,005 WS-0043
45B10010T6RW12 10 1905 124 10 716 2 0,009 WS-0029
45B12011T8RW15 12 233 153 12 18 2 0,018 WS-0030
45B16016TRRW19 16 309 191 16 TI0 2 0,036 WS-0044

@ = Spannschliissel

CHIPSUIRFER KUGELFRASER SPHARISCH

. s
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

@D
Ts

o

IN2005 + + + + + =

IR B v B & zca| [ @
=@ | |cIRE| |4

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

45X10007TQRA10 10 172 101 75 5 2 0,006 WS-0043
45X12009T6RA12 12 183 1165 9 T6 2 0,011 WS-0030
45X16012T8RA15 16 234 154 125 18 2 0,022 WS-0044
45X20015TRRA19 20 30,3 185 155 T10 2 0,038 WS-0044
@ = Spannschlissel
. I Member IMC Group I I 2 9 1
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CHIPSUIR(FEIR LINSENFRASER 46D _

) ol 5
FUR WECHSELKOPFSYSTEM ga @
Il

s
@D
'P/ |
|
e
|
|
|
Ts
@d1

IR B v EEENs v
IN2005 + 4+ + +
= + gutgeeignet O bedingt geeignet

e

O

gﬁ
2
®

Artikel-Nr. ®
" 46D08005TQRB080 8 775 176 105 01 075 15 15 3 v 0,006 WS-0043
| 46D10007T6RB100 10 94 2015 135 01 1 20 T6 3 v 0,011 WS-0029
[ 46D12009T8RB130 12 14 25 17 015 125 25 T8 3 v 0,022 WS-0030
46D16013TRRB180 16 154 328 21 03 175 35 T10 3 v 0,054 WS-0044
46D20016TSRB230 20 184 398 26 04 225 45 T2 3 v 0,102 WS-0059
{ (@ = Spannschlissel
l: oo
1 @Hﬂpgwﬁﬁéﬁ KEGELFRASER - ALU-GEOMETRIE Z=3
. s
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ 7.4
D
v WU
gl LT |

L
o &
om
%}'ﬁﬁ{! l—% EI
L < ;

T B v s . %
EX30x )

INO5S +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

v 46W08009TQRBO11 8 221 15 40 88 15 250 4 5 3 0,010 WS-0043
:' l 46W10013T6RB021 10 261 1945 40 108 2 250 5 T6 3 0,020 WS-0029
G% 46W12013T8RB031 12 31,25 2325 40 118 3 250 6 T8 3 0,030 WS-0030
- 46W16017TRRB041 16 373 255 40 157 4 500 8 110 3 0,050 WS-0044
@ = Spannschlissel
2 9 2 Member IMC Group

® /ngersol/
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CHIIP SUIRFER KEGELFRASER - STAHLGEOMETRIE Z=3

. [
FUR WECHSELKOPFSYSTEM v

,_
5

Ta°

(%))
LT |

= M

N\ Y

IN2005 + 4+ <+ +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet L

IR B v EEEN . F@@@ 250 @

AN
\\K‘/ T 8

Artikel-Nr.

46W08009TQRB0O10 8 221 15 40 88 15 250 4 5 3 0,010 WS-0043 J
46W10013T6RB020 0 26 1935 40 108 2 250 5 T6 3 0,020 WS-0029
46W12013T8RB030 12 31,25 2325 40 1.8 3 250 6 T8 3 0,030 WS-0030 J
46W16017TRRB040 16 373 255 40 157 4 500 8 MO 3 0,050 WS-0044

@ = Spannschliissel

CHIPSUIRAER TONNENFRASER Z=6 ?

. s
FUR WECHSELKOPFSYSTEM v

IN2005 + + + + o

I BN v B e 8 F@@@ 50 @

"’/
Z
+ gutgeeignet O bedingt geeignet I

Artikel-Nr.

48E12016T8RB271 12 350 270 164 05 70 18 6 0,035 WS-0030
48E16021TRRB342 16 453 335 209 1 100 110 6 0,070 WS-0044

(@ = Spannschlissel

4

o
L

t

Member IMC Group 2 9 3
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CHIPSUIR(FEIR SPEED-FRASER Z=2

T U
FUR WECHSELKOPFSYSTEM g% @ @ %g)g @

&
T v s e, 0 v sco| [
IN2005 + + + + + =0 | |ERE] |49

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

[ 45A10001T6RA20 10 1915 125 06 2 T6 2 0,009 WS-0029
45A12001T8RA25 12 1917 111 1 25 T8 2 0,015 WS-0030
[ 45A16001TRRA301 16 253 135 11 3 Mo 2 0,030 WS-0044
45A20001TSRA30 200 31,3 175 15 3 T2 2 0,055 WS-0059

RP = Programmierradius
(@ = Spannschlissel

‘
)
'

2 94 Member IMC Group
® /ngersol/
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CHIPSUIR(FER SPEED-FRASER Z=4 / =6

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

o

e8

IR B v EEEN .
IN2006 + + + + +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47A08001TQRA16 8 171 10 04 16 15 4 0,006 WS-0043 W
47A10001T6RA20 10 19,65 13 0,5 2 T6 4 0,012 WS-0029

48A10001T6RA101 10 1665 10 05 1 T6 6 v 0,012 WS-0029 W
47A12001T8RA24 12 245 165 06 24 T8 4 0,023 WS-0030

48A12001T8RA121 12205 125 065 12 T8 6 v 0,023 WS-0030

47A16001TRRA32 16 323 205 08 32 TI0 4 0,051 WS-0044

48A16001TRRA201 16 278 16 108 2 TI0 6 v 0,051 WS-0044 }
47A20001TSRA40 200 393 255 10 4 T2 4 0,095 WS-0059 ;
48A20001TSRA221 20 338 20 128 22 T2 6 v 0,095 WS-0059

48A25001TURA36 25 546 37 12 36 T15 6 0,155 WS-0061

RP = Programmierradius -j

@ = Spannschliissel ‘

i
5

G

Member IMC Group 2 9 5
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CHIIPSUIRFEER NUTENFRASER MIT ECKRADIUS

. '3 4 Ce .
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @ @ @f %@@
[

A T

O
&

) {
T 1
—

i
|
i
_

hoss

@D
uj
|

o

IN2005 + 4+ + + 0 =
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

o m - M -- Su Hox h9 zea| ) @
e =90 |rmRe| |4

Artikel-Nr.

" 45D07807TQRA02 78 171 10 75 02 15 2 0,005 WS-0043
45D08007TQRA10 8 1710 10 75 1 5 2 0,006 WS-0043

{ 45D08007TQRA20 8 171 10 75 2 5 2 0,005 WS-0043
45D08008TQRA04 8 173 102 8 04 T5 2 0,005 WS-0043

45D09809T6RA03 98 1905 124 9 0,3 T6 2 0,009 WS-0029

! 45D10009T6RA04 10 1905 124 9 04 T6 2 0,010 WS-0029
{ 45D10009T6RA10 10 1905 124 9 1 T6 2 0,010 WS-0029
45D10009T6RA20 10 1905 124 9 2 T6 2 0,009 WS-0029

45D11710T8RA03 1M7 222 142 10 03 T8 2 0,017 WS-0030

45D12010T8RA04 12222 142 10 04 18 2 0,018 WS-0030

] 45D12010T8RA10 12222 142 10 1 T8 2 0,018 WS-0030

’T 45D12010T8RA20 12222 142 10 2 8 2 0,018 WS-0030

‘ 45D14012T8RA04 14 23 15 12 04 T8 2 0,018 WS-0030
45D15715TRRA03 157 308 19 15 03 T10 2 0,037 WS-0044

45D16015TRRAO4 16 308 19 5 04 T10 2 0,037 WS-0044

45D16015TRRA08 16 308 19 15 08 T10 2 0,037 WS-0044

@ = Spannschliissel
i
i
2 9 6 Member IMC Group
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CHIIP SUIRFER NUTENFRASER MIT ECKRADIUS HARTFRASEN

> )
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @ @ @f’ @ @ @
‘ LT

L L

-

— ]

@D
uj
11 s 4

T BN v B e h9 aco| [N @ -

IN2006 + + + =204 il [HRC =1
+ gutgeeignet O bedingt geeignet ;\7
Artikel-Nr.
45D08008TQRA10 8 171 10 75 1 15 2 0,005 WS-0043 W
45D08008TQRA20 8 171 10 75 2 15 2 0,005 WS-0043
45D08008TQRA04 8 173 102 8 04 TS5 2 0,005 WS-0043 W
45D10009T6RA04 10 1905 124 9 04 T6 2 0,009 WS-0029
45D10009T6RA10 10 1905 124 9 1 T6 2 0,009 WS-0029
45D12010T8RA04 12 222 142 10 04 T8 2 0,017 WS-0030
45D12010T8RA10 12222 142 10 1 8 2 0,017 WS-0030 }
45D12010T8RA20 12222 142 10 2 18 2 0,017 WS-0030 I
45D16015TRRA08 %6 308 19 15 08 T10 2 0,036 WS-0044
@ = Spannschliissel
\
|
r@ﬁv‘ G
/‘ ‘ ;
O

"’/
7

i

Member IMC Group 2 9 7
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CHIIPSUIR(FER TORISCHE FRASER MIT ECKRADIUS

. U o Ta 4 §
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @ ®
[

o

h9

IN2005 + + + + o =0
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

" 45U10008T6RA05 10 1905 124 7 05 T6 2 0,009 WS-0029
45U10008T6RA10 10 19,05 124 7 1 T6 2 0,009 WS-0029
{ 45U10006T6RA20 10 1925 126 6 2 T6 2 0,009 WS-0029
45U10006T6RA30 10 1925 126 6 3 T6 2 0,010 WS-0029
45U12006T6RA40 12 1575 91 57 4 T6 2 0,005 WS-0029
! 45U12006T8RA10 12191 11 6 1 T8 2 0,014 WS-0030
{ 45U12006T8RA16 12 191 111 63 16 T8 2 0,014 WS-0030
45U12006T8RA20 12191 111 62 2 18 2 0,014 WS-0030
45U12006T8RA25 12 191 111 61 25 T8 2 0,014 WS-0030
45U12006T8RA30 12191 111 61 3 T8 2 0,015 WS-0030
] 45U12006T8RA40 12 191 111 59 4 T8 2 0,015 WS-0030
’T 45U16007TRRA20 16 249 131 7 2 110 2 0,029 WS-0044
‘ 45U16007TRRA30 16 252 134 7 3 T10 2 0,030 WS-0044
45U16007TRRA40 16 252 134 7 4 110 2 0,030 WS-0044
45U16008TRRA50 16 32 202 8 5 T10 2 0,038 WS-0044
(@ = Spannschliissel
i
i
2 9 8 Member IMC Group
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CHIIPSUIR(FER TORISCHE FRASER MIT ECKRADIUS HARTFRASEN

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

Lowiat U | O "

IN2006 + + + 4
+ gutgeeignet O bedingt geeignet 5;

Artikel-Nr.

45U10008T6RA10 10 19,05 124 7 1 T6 2 0,009 WS-0029 J

45U10006T6RA20 10 1925 12,6 2 T6 2 0,009 WS-0029

45U10006T6RA30 10 19,25 12,6 3 T6 2 0,009 WS-0029 W

45U12006T8RA20 12191 111 62 2 18 2 0,014 WS-0030

45U12006T8RA30 12 191 111 61 3 T8 2 0,015 WS-0030

@ = Spannschlissel }

@Hﬂpg&ﬂﬁﬁéﬁ? TORISCHE FRASER MIT ECKRADIUS SCHLICHTEN ?
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @2 @' @ @

L i

' 5

@D
| Ts
i
5

o

Laalia QU | O . F a5 [
IN2005 + + + + o SIS0y il [HRC] Y

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

5

48U08004TQRB20 8§ 171 10

0,007 WS-0043

4 2 6 -
48U10005T6RB30 10 1965 13 5 3 T6 6 0,013 WS-0029 i
48U12007T8RB40 12 245 165 7 4 T8 6 0,024 WS-0030 "j—ﬂ
48U16009TRRB50 16 323 205 9 5 110 6 0,052 WS-0044 -
@ = Spannschlissel
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CHIIPSUIR(FE[R HPC SCHRUPP-/ SCHLICHTGEOMETRIE

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

o
@
(=~

IN2005 + + + + o

/‘2 + gutgeeignet O bedingt geeignet
Artikel-Nr.
" 47C08005TQRQO3 8 171 10 5 03 15 4 0,006 WS-0043
47C10007T6RQ04 10 19,65 13 7 04 T6 4 0,011 WS-0029
[ 47C12009T8RQ05 12 245 165 9 05 18 4 0,022 WS-0030
47C16012TRRQO6 16 323 205 12 06 TIO 4 0,048 WS-0044
47C€20015TSRQ06 20 393 255 15 06 T2 4 0,089 WS-0059
! 47C25022TURQO6 25 546 37 22 06 TI5 4 0,207 WS-0061
{ Schrupp-/ Schlichtfraser ungleich geteilt und ungleicher Spiralwinkel
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£
b
)
@™
v WU
L J
i
e
3 00 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



CHIIPSUIR(FE[R HPC SCHRUPP-/ SCHLICHTGEOMETRIE Z=4 TITAN / ROSTFREIER STAHL

. . Ce 4
FUR WECHSELKOPFSYSTEM %g; @ @' @f @
"
LT

E L |

Lowiat U | O
IN2005 O + O +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47D08005TQRP0200 8 7,7 17,1 10 5 02 15 4 0,006 WS-0043 ‘
47D08005TQRP0800 8 7,7 171 10 5 08 15 4 0,006 WS-0043
47D08005TQRP1000 8 7,7 17,1 10 5 1 T5 4 0,006 WS-0043 W
47D08005TQRP2000 8 7,7 17,1 10 5 2 15 4 0,006 WS-0043
47D08005TQRP3000 8 7,7 17,1 10 5 3 T5 4 0,006 WS-0043
47D10007T6RP0200 0 96 1965 13 7 02 T6 4 0,010 WS-0029
47D10007T6RP0800 0 96 1965 13 7 08 T6 4 0,010 WS-0029 }
47D10007T6RP1000 0 96 1965 13 7 1 T6 4 0,010 WS-0029 I
47D10007T6RP2000 0 96 1965 13 7 2 T6 4 0,010 WS-0029
47D10007T6RP3000 10 96 1965 13 7 3 T6 4 0,010 WS-0029
47D10007T6RP4000 10 96 1965 13 7 4 T6 4 0,010 WS-0029 5
47D12009T8RP0200 12 1,7 245 165 9 02 T8 4 0,020 WS-0030 i
47D12009T8RP0800 12 1,7 245 165 9 08 T8 4 0,020 WS-0030 |
47D12009T8RP1000 12 11,7 245 165 9 1 T8 4 0,020 WS-0030
47D12009T8RP2000 12 17 245 165 9 2 18 4 0,020 WS-0030
47D12009T8RP3000 12 17 245 165 9 3 T8 4 0,020 WS-0030
47D12009T8RP4000 12 11,7 245 165 9 4 T8 4 0,020 WS-0030
47D16012TRRP0200 16 153 323 205 12 02 T10 4 0,020 WS-0044 }i‘*‘
47D16012TRRP1000 16 153 323 205 12 1 110 4 0,050 WS-0044 -
47D16012TRRP2000 16 153 323 205 12 2 110 4 0,050 WS-0044
47D16012TRRP3000 16 153 323 205 12 E 110 4 0,050 WS-0044 -
47D16012TRRP4000 16 153 323 205 12 4 TIO 4 0050  WS0044
47D16012TRRP5000 16 153 323 205 12 5 710 4 0,050 WS-0044 - (‘
47D20015TSRP0200 20 183 393 255 15 02 T2 4 0,090 WS-0059
47D20015TSRP1000 20 183 393 255 15 1 T12 4 0,090 WS-0059
47D20015TSRP2000 20 183 393 255 15 2 T12 4 0,090 WS-0059
47D20015TSRP3000 20 183 393 255 15 3 T2 4 0,090 WS-0059
47D20015TSRP4000 20 183 393 255 15 4 T2 4 0,090 WS-0059
47D20015TSRP5000 20 183 393 255 15 5 T2 4 0,090 WS-0059
47D25022TURP0200 25 239 546 37 22 02 TI5 4 0,120 WS-0061
Nicht aufgefiihrte Radien und Werkzeugléngen auf Anfrage.

(@ = Spannschliissel i

® /rigersoll 01

Cutting Tools



CHIIPSUIR(FER HPC SCHRUPP-/ SCHLICHTGEOMETRIE Z=5 TITAN / ROSTFREIER STAHL

® g . 4
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+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

‘7 47D08005TQRP0201 8 7,7 17,1 10 5 0,2 5 5 0,006 WS-0043

| 47D08005TQRP1001 8 7,7 171 10 5 1 15 5 0,006 WS-0043

47D10007T6RP0O101 10 96 1965 13 7 0,1 T6 5 0,010 WS-0029

47D10007T6RP1001 10 96 1965 13 7 1 T6 5 0,010 WS-0029

47D10007T6RP2001 10 96 1965 13 7 2 T6 5 0,010 WS-0029

! 47D12009T8RP0201 12 117 245 165 9 0,2 T8 5 0,020 WS-0030

{ 47D12009T8RP1001 12 11,7 245 165 9 1 T8 5 0,020 WS-0030

47D12009T8RP2001 12 17 245 165 9 2 T8 5 0,020 WS-0030

47D12009T8RP4001 12 11,7 245 165 9 4 T8 5 0,020 WS-0030

47D16012TRRP0201 16 153 323 205 12 02 T10 5 0,050 WS-0044

] 47D16012TRRP1001 16 153 323 205 12 1 110 5 0,050 WS-0044

"f 47D16012TRRP2001 16 153 323 205 12 2 110 5 0,050 WS-0044

47D16012TRRP4001 16 153 323 205 12 4 T10 5 0,050 WS-0044

47D20015TSRP0201 20 183 393 255 15 02 T2 5 0,090 WS-0059

47D20015TSRP1001 20 183 393 255 15 1 T2 5 0,090 WS-0059

47D20015TSRP2001 20 183 393 255 15 2 M2 5 0,090 WS-0059

47D20015TSRP4001 20 183 393 255 15 4 T12 5 0,090 WS-0059

47D25022TURP0201 25 239 546 37 22 02 T15 5 0,120 WS-0061

47D25022TURP1001 25 239 546 37 22 1 T15 5 0,120 WS-0061

47D25022TURP2001 25 239 546 37 22 2 T15 5 0,120 WS-0061

3 47D25022TURP4001 25 239 546 37 22 4 T15 5 0,120 WS-0061

T el Nicht aufgefiihrte Radien und Werkzeuglédngen auf Anfrage.
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FUR WECHSELKOPFSYSTEM Q% @ @ >4 @
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+ gutgeeignet O bedingt geeignet 5;
Artikel-Nr.
46D08005TQRNO2 8 171 10 55 02 15 3 0,006 WS-0043 J
46D10006T6RNO2 10 19,65 13 65 02 T6 3 0,011 WS-0029
46D12008T8RN0O2 12245 165 85 02 T8 3 0,021 WS-0030 J
46D16010TRRN0O2 16 323 205 107 02 T10 3 0,047 WS-0044
46D20012TSRNO2 20 393 255 127 02 T12 3 0,085 WS-0059
auf Anfrage mit Diamantbeschichtung
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+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

46D08005TQRNO2 8§ 171 10 55 02 15

0,006 WS-0043

3
46D10006T6RNO2 10 1965 13 65 02 T6 3 0,011 WS-0029 i
46D12008T8RN02 12245 165 85 02 T8 3 0,021 WS-0030 77—17
46D16010TRRNO2 16 323 205 107 02 T10 3 0,047 WS-0044 -
46D20012TSRNO2 200 393 255 127 02 T12 3 0,085 WS-0059
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CHIPSUIR(FER SCHRUPPFRASER

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

o

IR B v EEENs v
IN2005 + 4+ <+ +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

‘ 47C08005TQRNO3 8 174 103 5 03 15 4 0,006 WS-0043
47C08009TQRNO3 8 221 15 9 03 15 4 0,008 WS-0043
[ 47C10007T6RNO3 10 19,65 13 7 03 T6 4 0,012 WS-0029
47C12009T8RNO3 12 245 165 9 035 T8 4 0,022 WS-0030
47C12014T8RNO3 12 31 23 14 035 18 4 0,029 WS-0030
! 47C16012TRRNO4" 16 323 205 12 04 TIO 5 0,049 WS-0044
{ 48C20015TSRN04" 20 393 255 15 04 T2 6 0,097 WS-0059
48C25022TURNOS 25 546 37 22 05 TS5 6 0,159 WS-0061
Unicht iber Mitte schneidend (@ = Spannschliissel
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CHIPSUIR(FER SCHRUPP-/ SCHLICHTFRASER

® . 4
FUR WECHSELKOPFSYSTEM &% @ @l @f @
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IR B v EEEN .
IN2005 + 4+ <+ +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

gﬁ
%
®

Artikel-Nr.

47C08005TQRUO3 8 171 10 5 03 15 4 2 0,006 WS-0043 J

47C10007T6RUO3 10 19,65 13 7 0,3 T6 4 2 0,013 WS-0029

47C12009T8RU04 12 245 165 9 04 T8 4 2 0,025 WS-0030 W

47C16012TRRUO6 16 323 205 12 06 T10 4 2 0,052 WS-0044

47C20015TSRU06 200 393 255 15 06 T2 4 2 0,096 WS-0059

47C25022TURU06 25 546 37 22 06 T15 4 2 0,217 WS-0061

Zs = Schlichtschneiden }

@ = Spannschliissel :
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=44
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+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47C08012TQRN0O2 8 251 18 46 12 025 T5

0,01 WS-0043

4 5
47C10015T6RNO3 10 2865 22 46 15 030 T6 4 5 0,02 WS-0029 i
47C12018T8RNO3 12 35 27 4 18 035 18 4 5 0,03 WS-0030 f ?
47C16024TRRNO4 16 453 335 40 24 040 T10 5 5 0,07 WS-0044 -
48C20030TSRNO4 20 548 41 47 30 040 T2 6 3 0,14 WS-0059
48C25037TURNOS 25 701 525 47 37 050 T15 6 3 0,28 WS-0061
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CHIPSUIRFEER SCHRUPP-/SCHLICHTFRASER 1,5XD

. Coly: 4
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @I @f @ %@; @
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IN2005 + + + +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
‘> 47D08012TQRDOS 8 251 18 12 05 15 4 3 0,01 WS-0043
| 47D10015T6RDO5 10 2865 22 15 05 T6 4 3 0,02 WS-0029
[ 47D12018T8RD0O5 2 3% 27 18 05 T8 4 3 0,03 WS-0030
47D16024TRRDOS 16 453 335 24 05 TIO 4 1 0,07 WS-0044
47D20030TSRDOS 20 548 41 30 05 T2 4 1 0,14 WS-0059
! 47D25037TURDOS 25 701 525 37 05 TS5 4 1 0,28 WS-0061

{ @ = Spannschlissel

CHIPSUIRFEER SCHLICHTFRASER 1,5XD
FUR WECHSELKOPFSYSTEM
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+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

- 48D08012TQRCO5 8 251 18 12 05 15 7 0,01 WS-0043

:' l 48D10015T6RCO5 10 2865 22 15 05 T6 7 0,02 WS-0029

o 48D12018T8RCO5 12 35 27 18 05 18 7 0,03 WS-0030

- 48D16024TRRCO8 16 415 335 24 08 TI0 9 0,07 WS-0044
48D20030TSRC10 20 548 M 30 1 112 9 0,14 WS-0059
48D25037TURC10 25 701 525 37 1 15 9 0,28 WS-0061
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CHIIP SUIRFER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS NE-GEOMETRIE Z=2

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

o
@
o

T B v s .

INO5S +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
45D08005TQRDO5 8 171 10 5 05 15 1 2 0,005 WS-0043 W
45D08005TQRD0501 8 171 10 5 0,5 5 2 2 v 0,005 WS-0043
45D10007T6RDOS 10 1965 13 7 0,5 T6 1 2 0,010 WS-0029 W
45D10007T6RD0501 10 1965 13 7 0,5 T6 2 2 v 0,010 WS-0029
45D10007T6RD10 10 1965 13 7 1 T6 1 2 0,011 WS-0029
45D10007T6RD1001 10 1965 13 7 1 T6 2 2 v 0,0M WS-0029
45D12009T8RD0O5 12 245 165 9 05 T8 1 2 0,020 WS-0030 }
45D12009T8RD0501 12 245 165 9 05 T8 2 2 v 0,020 WS-0030 I
45D12009T8RD10 12 245 165 9 1 8 1 2 0,020 WS-0030
45D12009T8RD1001 12245 165 9 1 T8 2 2 v 0,020 WS-0030
45D16012TRRD0501 16 323 205 12 05 T10 2 2 v 0,040 WS-0044 ;j
45D16012TRRD1001 16 323 205 12 1 110 2 2 v 0,040 WS-0044 ‘
auf Anfrage mit Diamantbeschichtung. ‘
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CHIIPSUIRFEER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS NE-GEOMETRIE Z=2 (3305)

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

T BN v B e .

Q 2 IN3305 +

/‘2 + gutgeeignet O bedingt geeignet
Artikel-Nr.

‘P 45D08005TQRDO5 8§ 171 10 5 05 15 2 0,005 WS-0043
45D10007T6RDO5 10 1965 13 7 05 T6 2 0,010 WS-0029

[ 45D10007T6RD10 10 19,65 13 7 1 T6 2 0,010 WS-0029
45D12009T8RD0O5 12 245 165 9 05 T8 2 0,020 WS-0029
45D12009T8RD10 12 245 165 9 1 8 2 0,020 WS-0029
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CHIIP SUIRFER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS NE-GEOMETRIE Z=3

. Ce 2 4 .
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @I @ @ @ )

Ry
LT LT ”
'ﬁ 'ﬁ Iml
e e
L a | La 23

Typ 1 Typ 2 &

T B v s .

INO5S +

gﬁ
E

e

Y

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

46D08005TQRDO5 8 171 10 5 05 15 1 3 0,006  WS0043 |

46D10007T6RDO5 10 1965 13 7 05 T 1 3 0011 WS-0029

46D10007T6RD10 10 1965 13 7 1 T 1 3 0011 WS0029 W

46D12008T8RDO5 12245 15 8 05 18 1 3 0022 WS0030

46D12008T8RD10 12245 15 8 1 18 1 3 0022 WS0030

46D12008T8RD30 12245 15 8 3 18 1 3 0022  WS0030

46J16010TRRD21 16 323 25 10 - 170 1 3 0047 WS0044 }

46D16010TRRD10 16 323 25 10 1 T0 1 3 0047 WS0044 .

46D16010TRRD20 16 323 25 10 2 T0 1 3 0047 WS0044

46D16010TRRD30 16 323 25 10 3 T0 1 3 0046  WS0044

46D16010TRRDA40 16 323 205 10 4 10 1 3 0047  WS0044 N

46D20012TSRDO5 20 393 255 12 05 T2 1 3 0,086  WS0059 :

46D20012TSRD10 20 393 255 12 1 M2 1 3 0,085  WS0059 |

46D20012TSRD20 20 393 255 12 2 M2 1 3 0086  WS0059

46D20012TSRD30 20 393 255 12 3 M2 1 3 0085  WS-0059

46D20012TSRD40 20 393 255 12 4 T2 1 3 0084  WS-0059

46D08005TQRD0501 8 171 10 5 05 15 2 3 v 0006  WS0043

46D10007T6RDO501 0 1965 13 7 05 T6 2 3 v 0011 WS0029

46D10007T6RD1001 0 1965 13 7 1 16 2 3 v 0011 WS0029

46D12008T8RD0501 12245 165 8 05 18 2 3 v 002  WS0030

46D12008T8RD1001 12245 15 8 1 1 2 3 v 002  WS0030 -

46D12008T8RD3001 12245 15 8 3 1 2 3 v 002  WS0030

46J16010TRRD2101 16323 205 10 - TO0 2 3 V0047 WS0044 O

46D16010TRRD1001 16 323 205 10 1 TO0 2 3 V0047 WS0044

46D16010TRRD2001 16 323 25 10 2 T0 2 3 V0047 WS0044

46D16010TRRD3001 16323 25 10 3 T0 2 3 /0047 WS-0044

46D16010TRRD4001 16323 25 10 4 TO0 2 3 v 0047 WS0044

46D20012TSRD0501 200 393 255 12 05 T2 2 3 v/ 008  WS0059

46D20012TSRD1001 20 393 255 12 1 M2 2 3 v 008  WS0059

46D20012TSRD2001 20 393 255 12 2 T2 2 3 v/ 008  WS0059

46D20012TSRD3001 20 393 255 12 3 T2 2 3 v/ 008  WS0059

46D20012TSRD4001 20 393 255 12 4 T2 2 3 v/ 008  WS0059 ?

auf Anfrage mit Diamantbeschichtung .“:J
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CHIIPSUIRFEER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS NE-GEOMETRIE Z=3 (3305)

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @I @' @f @ %@@
LT
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Ts

T BN v B e e F:B o W @

IN3305 +

& + gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

" 46D08005TQRDO5 8 171 10 5 05 15 3 0,006 WS-0043

| 46D10007T6RDOS 10 19,65 13 7 0,5 T6 3 0,011 WS-0029

‘7 46D10007T6RD10 10 1965 13 7 1 T6 3 0,011 WS-0029
46D12008T8RDOS 12245 165 8 0,5 T8 3 0,022 WS-0030

46D12008T8RD10 12 245 165 8 1 T8 3 0,022 WS-0030

! 46D12008T8RD30 12 245 165 8 3 T8 3 0,022 WS-0030
{ 46J16010TRRD21 16 323 205 10 - T 3 0,047 WS-0044
46D16010TRRD10 16 323 205 10 1 710 3 0,047 WS-0044

46D16010TRRD20 16 323 205 10 2 110 3 0,047 WS-0044

46D16010TRRD30 16 323 205 10 3 110 3 0,046 WS-0044

] 46D16010TRRD40 16 323 205 10 4 110 3 0,047 WS-0044

" 46D20012TSRDO5 20 393 255 12 05 T2 3 0,086 WS-0059

‘ 46D20012TSRD10 20 393 255 12 1 T2 3 0,085 WS-0059
46D20012TSRD20 20 393 255 12 2 T2 3 0,086 WS-0059

46D20012TSRD30 20 393 255 12 3 M2 3 0,085 WS-0059

46D20012TSRD40 20 393 255 12 4 112 3 0,084 WS-0059
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CHIPSUIR(FER UNTERMASSFRASER

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

o
@
o

IR B v EEEN .
IN2005 + 4+ <+ + o
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

46D07704TQRC02 7,7 171 10 4 02 TS5 3 0,006 WS-0043
46D09705T6RCO3 9,7 1965 13 5 03 T6 3 0,010 WS-0029
46D11707T8RCO3 1,7 245 165 7 03 T8 3 0,022 WS-0030
46D15708TRRCO3 157 323 205 8 03 TI0O 3 0,049 WS-0044
46D19712TSRC04 197 393 255 12 04 T2 3 0,090 WS-0059

@ = Spannschlissel

CHIPSUIR(FER BOHRNUTENFRASER

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @; @' @f @ @
Sl
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Ts
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IR B v AN
IN2005 + 4+ 4+ + O
+ gutgeeignet O bedingt geeignet
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T
®

Artikel-Nr.

46J08005TQRD10 8 171 10 5) T5 3 0,006 WS-0043
46J10007T6RD13 10 19,65 13 7 T6 3 0,012 WS-0029
46J10012T6RD19 10 25,65 19 12 T6 3 0,016 WS-0029
46J12009T8RD17 12 245 16,5 9 T8 3 0,023 WS-0030
46J16012TRRD21 16 323 205 12 T10 3 0,049 WS-0044
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CHIPSURFER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS 30°

Ce 4
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @I @ @f’ Eéa @

[ LT

o

IN2005 + 4+ <+ + 0
/“i, + gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

‘ 47C11008T6RB02" 11 2315 165 84 - T6 4 0,031 WS-0029
47D12009T8RBO5 12 245 165 9 0,5 T8 4 0,024 WS-0030
{ 47D12009T8RB10 12 245 165 9 1 T8 4 0,023 WS-0030
47C14011T8RB02" 14 36 28 115 - T8 4 0,037 WS-0030
47D16012TRRB0S 16 323 205 12 05 T10 4 0,052 WS-0044
| 47D16012TRRB10 16 323 205 12 1 110 4 0,052 WS-0044
{ 47D16012TRRB15 16 323 205 12 15 TI0O 4 0,052 WS-0044
47D16012TRRB20 16 323 205 12 2 110 4 0,052 WS-0044
47D16012TRRB30 16 323 205 12 3 T10 4 0,052 WS-0044
47D20015TSRB05 20 393 255 15 05 T2 4 0,097 WS-0059
] 47D20015TSRB10 200 393 255 15 1 T12 4 0,096 WS-0059
T 47D20015TSRB20 20 393 255 15 2 T12 4 0,096 WS-0059
‘ 47D20015TSRB30 20 393 255 15 3 M2 4 0,096 WS-0059
kein Radius; 0,25x45° @ = Spannschlissel
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CHIIP SUIRFER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS 45°

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

o

IR B v EEEN .
IN2005 + 4+ <+ + o0
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
47J06005TQRD10 6 171 10 55 15 4 0,005 WS-0043 W
47J08005TQRD10 8§ 171 10 5 T5 4 0,006 WS-0043
47D08005TQRDO5 8 171 10 5 05 15 4 0,006 WS-0043 W
47D08005TQRD10 8§ 171 10 5 1 5 4 0,006 WS-0043
47D08005TQRD15 8 171 10 5 15 15 4 0,006 WS-0043
47J10007T6RD13 10 1965 13 7 T6 4 0,013 WS-0029
47D10007T6RD05 10 19,65 13 7 05 Tb 4 0,012 WS-0029 }
47D10007T6RD10 10 19,65 13 7 1 T6 4 0,013 WS-0029 I
47J12009T8RD17 12 245 165 9 T8 4 0,024 WS-0030
47D12009T8RDO5 12245 165 9 05 T8 4 0,023 WS-0030
47D12009T8RD10 12 245 165 9 1 T8 4 0,024 WS-0030 ;j
47J16012TRRD21 16 323 205 12 110 4 0,052 WS-0044 ‘
|
47D16012TRRDOS 16 323 205 12 05 T10 4 0,052 WS-0044
47D16012TRRD10 16 323 205 12 1 710 4 0,052 WS-0044
47D16012TRRD15 16 323 205 12 1,5 T10 4 0,051 WS-0044
47D16012TRRD20 16 323 205 12 2 710 4 0,051 WS-0044
47D16012TRRD30 16 323 205 12 3 T10 4 0,052 WS-0044
47J20015TSRD26 20 393 255 15 T2 4 0,097 WS-0059 ?7
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Artikel-Nr.

‘ 48D10007T6RB0OS 10 1965 13 7 05 T6 6 0,013 WS-0029
48D10007T6RB10 10 19,65 13 7 1 T6 6 0,013 WS-0029
{ 48D10007T6RB15 10 19,65 13 7 15 T6 6 0,013 WS-0029
48D12009T8RBOS 12 245 165 9 0,5 T8 6 0,025 WS-0030
438D12009T8RB10 12 245 165 9 1 T8 6 0,025 WS-0030
! 48D16012TRRBO5 16 323 205 12 05 T10 8 0,055 WS-0044
{ 48D16012TRRB10 16 323 205 12 1 T10 8 0,055 WS-0044
48D16012TRRB16 16 323 205 12 16 T10 8 0,054 WS-0044
48D16012TRRB20 16 323 205 12 2 110 8 0,055 WS-0044
49D20015TSRB10 200 393 255 15 1 T12 10 0,108 WS-0059
: 49D20015TSRB20 20 393 255 15 2 T2 10 0,107 WS-0059
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Artikel-Nr.

48D08005TQRDO5 8 17,1 10 5 05 15 6 0,007 WS-0043 W
48D08005TQRD10 8 171 10 5 1 15 6 0,007 WS-0043

48D08005TQRD15 8 171 10 5 15 15 6 0,007 WS-0043 W
48J10007T6RD13 10 19,65 13 7 T6 6 0,013 WS-0029

48D10007T6RDO5 10 19,65 13 7 05 T6 6 0,013 WS-0029

48D10007T6RD10 10 1965 13 7 1 T6 6 0,013 WS-0029

48D10007T6RD15 10 19,65 13 7 15 T6 6 0,015 WS-0029 }
48J12009T8RD17 12 245 165 9 18 6 0,025 WS-0030 I
48D12009T8RD0O5 12 245 165 9 05 T8 6 0,025 WS-0030

48D12009T8RD10 12 245 165 9 1 18 6 0,025 WS-0030

48D12009T8RD15 12 245 165 9 15 18 6

0,025 WS-0030 ]
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Artikel-Nr.

‘ 46N09409TQRA45 94 196 125 90 09 1 15 3 0,007 WS-0043
| 45N09809TQRA45 98 179 108 9 09 25 15 2 0,006 WS-0043
[ 46N11610T6RA45 11,6 2315 165 90 1 1 T6 3 0,014 WS-0029
45N11814T6RA45 11,8 18,65 12 90 11 2 T6 2 0,009 WS-0030
45N15722T8RA45 157 22 14 90 22 2 T8 2 0,016 WS-0044
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Artikel-Nr.
45N08007TQRA45 8 1685 975 7 9 37 15 2 0,005 WS-0043 W
45N08307TQRA45 83 171 10 75 90 38 15 2 0,005 WS-0043
45M10009T6RA30 0 184 1,75 95 60 78 T6 2 0,007 WS-0029 W
45N10010T6RA45 10 2065 140 101 90 45 T6 2 0,009 WS-0029
45P10009T6RA60 10 1935 127 95 120 27 T6 2 0,009 WS-0029
45N10409T6RA45 104 184 1175 9 90 47 T6 2 0,009 WS-0029
45M12012T8RA30 12232 152 12 60 93 18 2 0,014 WS-0030 }
45N12012T8RA45 12235 155 12 90 55 T8 2 0,016 WS-0030 I
45P12012T8RA60 12232 152 12 120 35 18 2 0,016 WS-0030
45N12412T8RA45 124 235 155 12 90 57 T8 2 0,016 WS-0030
45M16015TRRA30 16 321 203 15 60 127 T10 2 0,032 WS-0044 ;j
45N16016TRRA45 16 318 200 157 90 74 T10 2 0,037 WS-0044 ‘
45P16015TRRA60 16 31,7 199 155 120 44 T10 2 0,037 WS-0044 |
45N16515TRRA4S 165 306 188 15 90 75 T10 2 0,034 WS-0044
45M20018TSRA30 20 385 247 185 60 155 T2 2 0,055 WS-0059
45N20018TSRA45 20 385 247 185 90 77 T2 2 0,058 WS-0059
45P20018TSRA60 20 349 211 149 120 59 T2 2 0,056 WS-0059
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Artikel-Nr.

‘ 47N10002T6RA30 2 0 1965 13 30 23 T6 4 0,014 WS-0029
47N12002T8RA30 2 12 245 165 30 2,9 T8 4 0,027 WS-0030
[ 48N16003TRRA30 3 16 323 205 30 37 T10 6 0,061 WS-0044
48N20004TSRA30 5 200 393 255 30 43 T2 6 0,113 WS-0059
47N10004T6RA45 195 10 19,65 13 45 4 T6 4 0,013 WS-0029
| 47N12005T8RA45 195 12 245 165 45 5 T8 4 0,025 WS-0030
{ 48N16006TRRA45 3 16 323 205 45 65 TI0 6 0,056 WS-0044
48N20007TSRA45 5 200 393 255 45 75 T12 6 0,106 WS-0059
47N25010TURA45 5 25 426 25 45 10 T15 6 0,160 WS-0061
47N10007T6RA60 1,6 10 19,65 13 60 7.3 T6 4 0,010 WS-0029
1 47N12007T8RA60 3 12 245 165 60 78 T8 4 0,020 WS-0030
" 48N16010TRRA6O 4 16 323 205 60 10 TI0 6 0,047 WS-0044
‘ 48N20013TSRA60 5 20 393 255 60 13 T2 6 0,086 WS-0059
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Artikel-Nr.

45R08007TQRA10 58 8 17,7 106 75 1 5 2 0,005 WS-0043 W
45R10009T6RA16 68 10 1915 125 95 16 T6 2 0,010 WS-0029

45R10009T6RA20 6 10 1915 125 95 2 T6 2 0,009 WS-0029 W
45R10009T6RA25 51 10 1915 125 95 25 716 2 0,009 WS-0029

45R12012T8RA30 65 127 236 156 12 3 T8 2 0,018 WS-0030

45R12012T8RA40 47 12,7 236 156 12 4 T8 2 0,017 WS-0030

45R16015TRRA50 62 16 309 191 15 5 T10 2 0,035 WS-0044 }
45R20007TSRA60 8 20 312 174 7 6 T2 2 0,050 WS-0059 I
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Artikel-Nr.

‘k 47R08001TQRA10 58 8 17,7 10 1 1 15 4 0,008 WS-0043

| 47R10001T6RA16 68 10 1915 13 16 16 T6 4 0,015 WS-0029

[ 47R10002T6RA20 6 10 1915 13 2 2 T6 4 0,015 WS-0029
47R10002T6RA25 5,1 0 1915 13 25 25 16 4 0,013 WS-0029
47R12703T8RA30 65 127 236 165 3 3 T8 4 0,024 WS-0030

! Rp = Programmierradius

{ @ = Spannschlissel
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Artikel-Nr.
5 18527756TRRP10 248 27,7 153 178 6 56 27 1 T10 6 DST40L
:' l 18527773TRRP20 229 27,7 153 195 7,7 73 26 2 T10 6 DS-T40L
G% 18527789TRRP30 211 277 153 215 97 89 23 3 T10 6 DS-T40L
- 18527799TRRP40 19,7 27,7 153 235 11,7 109 23 4 T10 6 DS-T40L
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CND0800TQRO1 8 251 18 30 10 0 0 15 2 0,009 WS-0043 J
CND1000T6R01 10 28,65 22 30 12 0 0 T6 2 0,015 WS-0029
CND1200T8RO1 12 35 27 30 15 0 0 T8 2 0,027 WS-0030 J
CND1600TRRO1 16 415 335 30 20 0 0 TOo 2 0,061 WS-0044
CND2000TSRO1 20 525 41 30 25 0 0 M2 2 0,110 WS-0059
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Artikel-Nr.

45Z08004TQRA45 8 221 15 9

5 0,005 WS-0044

5 2
45710005TQRA4S 10 261 19 90 5 T6 2 0,013 WS-0029 E
45712006T6RA4S 122965 23 90 6 18 2 0,022 WS-0030 fa
45Z16008TRRA45 16 398 28 90 8 TI0O 2 0,048 WS-0044 -
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Artikel-Nr.

{ 45703208TQRA15 328 8 221 15 8 375 46 08 595 120 15 2 0,006 WS-0043
45704111T6RA19 412 10 2565 19 1M 483 59 107 595 120 T6 2 0,012 WS-0029

[ 45705113T8RA23 513 12 31 23 13 588 72 132 595 120 T8 2 0,022 WS-0030
45706517TRRA28 646 16 398 28 17 725 89 165 595 120 T10 2 0,045 WS-0044
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Artikel-Nr.
- 45000810TQRA22 8 171 10 45 02 TS5 2 0,009 WS-0043
:' l 45000810TQRA30 8 171 10 60 02 T5 2 0,005 WS-0043
= 45000810TQRA45 8 171 10 9 02 TS5 2 0,006 WS-0043
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+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
16N17734T6RK14" 14,9 177 665 14 01 716 3 0,007 DST25T
16N17734T6RP142 149 177 665 14 01 T6 3 0,007 DS-T25T

VK - Stahlbearbeitung; 2P - Alu- und Kupferbearbeitung (@ = Schraubendreher
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17N21755T8RK17" 183 21,7 8 15 17 T8 4 0,020 DS-T30T
17N21755T8RP172 183 21,7 8 15 17 T8 4 0,020 DS-T30T
VK - Stahlbearbeitung; 2P - Alu- und Kupferbearbeitung @ = Schraubendreher
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Artikel-Nr.
18N27798TRRK40" 197 277 118 40 T10 4 0,056 DS-T40L
1 Stahlbearbeitung (@ = Schraubendreher
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Artikel-Nr.

17N07727TQRK12 53 77 45 223 152 103 45 27 12 02 T5 4 0,007 WS-0043
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Artikel-Nr. 5 & /\
16R15722T6RP11" 157 160 10 665 22 28 11 T6 3 0,006 DST20T J
16R17712T6RP06" 17,7 180 10 665 12 38 06 T6 3 0,005 DS-T20T
16R17720T6RN10" 17,7 180 10 665 2 38 10 T 3 0,006 DS-T20T J
16R17722T6RP11" 17,7 180 10 665 22 38 11 T6 3 0,006 DS-T20T
16R17730T6RP15" 17,7 180 10 665 3 38 15 T6 3 0,008 DST25T
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)Q > + gutgeeignet O bedingt geeignet
Artikel-Nr.
‘> 16T15715T6RKO01" 157 16 10 665 15 28 01 T6 3 0,005 DST20T
16T15715T6RP012 157 16 0 665 15 28 01 T6 3 0,005 DS-T20T
{ 16T15715T6RK02" 157 16 10 665 157 28 02 T6 3 0,005 DS-T20T
16T15720T6RK02" 157 16 10 665 2 28 02 T6 3 0,006 DS-T20T
16T15724T6RK02" 157 16 10 665 239 28 02 T6 3 0,006 DS-T25T
! 16T15725T6RK02" 157 16 10 665 25 28 02 T6 3 0,006 DS-T25T
{ 16T15730T6RK02" 157 16 10 665 3 28 02 T6 3 0,007 DS-T25T
16T15730T6RP022 157 16 10 665 3 28 02 T6 3 0,007 DS-T25T
16T15731T6RK02" 157 16 10 665 317 28 02 T6 3 0,007 DS-T25T
16T17712T6RK00" 17,7 18 0 665 12 38 005 T6 3 0,005 DS-T20T
] 16T17714T6RK00" 17,7 18 10 665 14 38 005 T6 3 0,005 DS-T20T
T 16T17715T6RK01" 17,7 18 0 665 15 38 01 T6 3 0,005 DS-T20T
| 16T17715T6RK02" 17,7 18 10 665 157 38 02 T6 3 0,006 DST20T
16T17717T6RK00" 17,7 18 0 665 17 38 005 T6 3 0,006 DS-T20T
16T17720T6RK02" 17,7 18 10 665 2 38 02 T6 3 0,006 DS-T20T
16T17723T6RK02" 17,7 18 10 665 239 38 02 T6 3 0,007 DS-T20T
16T17725T6RK02" 17,7 18 10 665 25 38 02 T6 3 0,007 DS-T20T
16T17730T6RK02" 17,7 18 10 665 3 38 02 16 3 0,008 DST25T
16T17731T6RK02" 17,7 18 10 665 317 38 02 T6 3 0,008 DS-T25T
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17R21740T8RP20? 21,7 127 8 4 4,5 2 T8 4 0,016 DS-T30T
17R21760T8RK30" 21,7 127 8 6 4,5 3 8 4 0,020 DST30T
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®
Artikel-Nr. /
‘7 17T21707T8RK00" 21,7 187 8 076 15 - T8 4 0,009 DS-T25T
| 17T21708T8RK00" 21,7 183 8 086 17 - T8 4 0,009 DS-T25T
‘7 17T21709T8RK00" 21,7 17,9 8 09 19 - T8 4 0,009 DS-T25T
17T21710T8RK00" 21,7 177 8 1 2 005 T8 4 0,009 DS-T25T
17T21712T8RK00" 21,7 12,7 8 12 45 005 18 4 0,009 DS-T25T
! 17T21714T8RK00" 21,7 12,7 8 14 45 005 T8 4 0,009 DS-T25T
{ 17T21715T8RK00" 21,7 12,7 8 157 45 - T8 4 0,009 DS-T25T
17T21717T8RK01" 21,7 12,7 8 17 45 01 T8 4 0,009 DS-T25T
17T21719T8RK02" 21,7 12,7 8 195 45 02 T8 4 0,010 DS-T25T
17T21720T8RK02" 21,7 12,7 8 2 45 0.2 T8 4 0,005 DS-T25T
] 17T21722T8RK02" 21,7 127 8 225 45 02 T8 4 0,012 DS-T25T
“ 17T21723T8RK02" 21,7 127 8 239 45 02 T8 4 0,012 DS-T25T
‘ 17T21725T8RK02" 21,7 127 8 25 45 02 T8 4 0,012 DS-T25T
17T21727T8RK02" 21,7 12,7 8 2,75 45 02 T8 4 0,013 DS-T25T
17T21730T8RK02" 21,7 12,7 8 3 45 0.2 T8 4 0,014 DS-T25T
17T21731T8RK02" 21,7 12,7 8 317 45 02 T8 4 0,014 DS-T25T
17T21732T8RK02" 21,7 127 8 325 45 02 T8 4 0,014 DS-T25T
17T21740T8RK02" 21,7 127 8 4 45 0.2 T8 4 0,017 DS-T25T
17T21742T8RK02" 21,7 127 8 425 45 02 T8 4 0,017 DS-T25T
17T21747T8RK02" 21,7 12,7 8 475 45 02 T8 4 0,019 DS-T25T
_ 17T21752T8RK02" 21,7 12,7 8 525 45 02 T8 4 0,020 DS-T25T
gm‘[::ﬁs{' 17T21710T8RP00? 21,7 17,7 8 1 2 005 T8 4 0,009 DS-T25T
47; | 17121717T8RP012 21,7 12,7 8 1.7 45 01 T8 4 0,010 DS-T25T
E E 17T21720T8RP02? 21,7 127 8 2 45 0.2 T8 4 0,010 DS-T25T
17121725T8RP02? 21,7 12,7 8 25 45 02 T8 4 0,012 DS-T25T
17T21730T8RP02? 21,7 12,7 8 3 45 0.2 T8 4 0,014 DS-T25T
17T21740T8RP02? 21,7 12,7 8 4 45 02 T8 4 0,017 DS-T25T
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Artikel-Nr.

17107707TQRK02 77 45 221 15 10 07 12 02 T5 4 0,007 WS-0043 W
17107708TQRK02 77 45 221 15 10 08 12 02 15 4 0,007 WS-0043 B
17107709TQRK02 77 45 221 15 10 09 12 02 15 4 0,007 WS-0043 J
177T07710TQRK02 7,7 45 221 15 10 1 12 02 T5 4 0,007 WS-0043

17T07715TQRK02 7,7 45 221 15 10 15 12 02 5 4 0,007 WS-0043

17T07720TQRK02 7,7 45 221 15 10 2 12 02 15 4 0,007 WS-0043
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‘; + gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

" 18T13520TQRNOO 135 82 71 2 265 - 015 15 6 0,006 DST20T
| 18T13525TQRN0O 135 82 71 25 2,65 - 015 15 6 0,006 DS-T20T
‘7 18T13530TQRN0O4 135 82 71 3 265 04 - 15 6 0,006 DS-T20T
18T13540TQRNO4 135 82 71 4 2,65 04 - 15 6 0,007 DS-T20T
18T16020T6RN04 16 10 665 2 3 04 - T6 6 0,005 DST20T
| 18T16030T6RN04 16 10 665 3 3 04 T6 6 0,008 DST25T
{ 18T16040T6RNO4 16 10 665 4 3 0,4 T6 6 0,010 DST25T
18T16520T6RN04 165 10 6,65 2 325 04 - T6 6 0,006 DS-T25T
18T16530T6RN04 165 10 6,65 3 325 04 - T6 6 0,008 DS-T20T
18T16540T6RN04 165 10 6,65 4 325 04 - T6 6 0,010 DS-T30T
] 18T19540T8RN04 195 118 8 4 325 04 - T8 6 0,016 DS-T30T
" 18T19550T8RN04 195 11,8 8 5 325 04 - T8 6 0,019 DS-T30T
‘ 18T19560T8RN04 195 11,8 8 6 325 04 - T8 6 0,022 DS-T30T
18T22550T8RN04 225 118 8 5 475 04 - T8 6 0,020 DS-T40L
18122560T8RN04 225 118 8 6 475 04 - T8 6 0,024 DST40L
18T22580T8RN04 225 118 8 8 475 04 - 18 6 0,030 DST40L
18125050T8RN04 25 11,2 8 5 59 04 - T8 6 0,029 DST50L
18T25060T8RNO4 25 11,2 8 6 59 04 - 18 6 0,029 DS-T50L
18T25080T8RN04 25 112 8 8 59 04 - 18 6 0,038 DST50L
18T25050TRRN04 25 164 118 5 43 04 - T10 6 0,032 DST50L
; 18T25060TRRN04 25 164 118 6 43 04 - o 6 0,037 DST50L
%:Iﬁ{' 18T25080TRRN04 25 164 118 8 43 04 - T10 6 0,045 DST50L
‘ 47; | 18127725TRRN02 27,7 157 11,8 25 6 0,2 - T10 6 0,024 DST40L
E E 18127752TRRN02 27,7 157 11,8 525 6 0,2 - T10 6 0,039 DST40L
18T27799TRRNO2 27,7 157 11,8 10 6 0,2 - T10 6 0,064 DS-T40L
@ = Schraubendreher
i
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CHIPSUIR(FER ECK-/PLANFRASER Z=6

. o 2
FUR WECHSELKOPFSYSTEM g; @

@D
|

Ts

o

T BN v s .

IN2005 + + + + [TRE

e8 -

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

18F12036TQRA02 12 44 36 02 15 6
18F16048T6RA04 16 56 48 04 T6 6
18F20060T8RA04 20 68 60 04 T8 6
18F25075TRRA04 25 84 75 04 TI0 6

MULTISUIRFER FRASER 2=6/8/10

. o 2
AUFNAHME FUR MULTISURFER ga @3

o

T BN v s . =005

IN2005 + + + + [HR¢]

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

>
N
]

0,005
0,010
0,024
0,042

A

DST20T
DS-A0OT
DST40L
DST50L

(@ = Schraubendreher

Artikel-Nr.

18F24280LPRAO4 2425 74 13 8 8 04 6 13
19F31280LQRA04 31,25 84 15 8 8 04 8 15
19F39210LRRA04 3925 98 17 10 0 04 10 17

® /rigersoll

Cutting Tools
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MULTTSUIR(FER NUTENFRASER

>
AUFNAHME FUR MULTISURFER @ @'

s
(=
Y

|
o= v
F Lowiat ] UM | A L P
IN2005 + + + + o0 vvv ¢ (@xoo3 |BG
+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘ Artikel-Nr.

" 18724730LPRN0O4 247 75 13 8 3 55 04 6 13 0,015
18T24740LPRN0O4 247 75 13 8 4 55 04 6 13 0,017

18724750LPRN0O4 247 75 13 8 5 55 04 6 13 0,020

I 18124760LPRNO4 247 75 13 8 6 55 04 6 13 0,021
{ 18124770LPRNO4 247 75 13 8 7 55 04 6 13 0,024
18T24780LPRNO4 24,7 75 13 8 8 55 04 6 13 0,025

19731730LQRNO4 31,7 84 15 8 3 8 0,4 8 15 0,027

19731740LQRNO4 31,7 84 15 8 4 8 04 8 15 0,030

j 19131750LQRNO4 31,7 84 15 8 5 8 04 8 15 0,036
( 19731760LQRNO4 31,7 84 15 8 6 8 04 8 15 0,041
19131770LQRNO4 31,7 84 15 8 7 8 04 8 15 0,046

19T31780LQRN0O4 31,7 84 15 8 8 8 04 8 15 0,051

19T39740LRRNO4 397 98 17 10 4 1" 04 10 17 0,046

19T39750LRRNO4 397 98 17 10 5 1" 04 10 17 0,055

19T39760LRRNO4 397 98 17 10 6 11 04 10 17 0,064

19139770LRRNO4 397 98 17 10 7 1" 04 10 17 0,073

19T39780LRRNO4 397 98 17 10 8 1" 04 10 17 0,081

19T39790LRRNO4 397 98 17 10 9 1" 04 10 17 0,091

%m[ffﬁ{' 19T39799LRRNO4 397 98 17 10 10 11 04 10 17 0,112

i
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MULTTISUIR(FER GEWINDEFRASER 55°/60°

AUFNAHME FUR MULTISURFER

@ 4.
@

. 2d ¥ Kwr B

x Q |

al SN 4 =
Q \/ ¥

Cosia] I | N AR 7

IN2005 4+ + + + o vvy HRC

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. = W

18Y24730LPRP60 24,7 36 75 13 7,7 60 35 0,2 3-5 5-3 6 13 0,015 W
19Y31740LQRP60 31,7 46 8,4 15 7,7 60 4,7 0,3 4-6 6-4 8 15 0,034
19Y39760LRRP60 39,7 57 98 17 9,5 60 6,2 04 6-8 4-3 10 17 0,075
18Y24750LPRP55 24,7 36 75 13 1,7 55 3,5 0,5 - 5-3 6 13 0,015
19Y31760LQRP55 31,7 46 8,4 15 1,7 55 4,7 0,5 - 6-4 8 15 0,034

19Y39740LRRP60 39,7 57 9,8 17 9,5 60 6,2 0,8 - 4-3 10 17 0,075 1

|

|

B

1

d
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e

i
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SOUIDZ7ARIENDE HPC SCHRUPP- / SCHLICHTGEOMETRIE Z=4 / Z=5

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB

Lawict U | O e
IN2005 + 4+ + + O
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

‘7 47C03008T7RQ010" 3 6 28 57 1 8 0,1 1 4 0,019

| 47C04010T7RQ010" 4 6 38 57 14 10 015 1 4 0,019

‘7 47C05012T7RQ010" 5 6 48 57 17 12 018 1 4 0,019
47C06014T7RQ020" 6 6 58 57 20 14 025 1 4 0,020

47C06014WERQ020? 6 6 58 57 20 14 025 2 4 0,020

! 47C08018TORQ030" 8 8 78 63 26 18 03 1 4 0,039
{ 47C10022T1RQ040" 0 10 98 72 32 22 04 1 4 0,068
47C12026T2RQ050" 12 12 17 8 38 2 05 1 4 0,113

47C12026W2RQ050? 12 12 17 8 38 2 05 2 4 0,112

47C16034T3RQ060" 16 16 157 100 50 34 06 1 4 0,238

‘ 47C16034W3RQ060% 16 16 157 100 50 34 06 2 4 0,237
o 47C20042T4RQ060" 20 20 197 110 60 42 06 1 4 0,395
47C20042W4RQ060? 20 20 197 110 60 42 06 2 4 0,392

47C06015WERQ0212 6 6 - 57 : 15 02 2 5 0,020

47C08020TORQ021" 8 8 - 63 - 20 025 1 5 0,040
47C08020WO0RQ021? 8 8 - 63 - 20 025 2 5 0,039

47C10025T1RQ031" 0 10 . 72 : 25 03 1 5 0,069
47C10025W1RQ031? 0 10 - 72 - 25 03 2 5 0,068

47C12030T2RQ041" 12 12 . 83 . 30 04 1 5 0,113
47C12030W2RQ0412 12 12 - 83 - 30 04 2 5 0,112

) 47C16040T3RQ051" 16 16 - 100 - 40 05 1 5 0,236
%::E‘E{? 47C16040W3RQ051? 16 16 - 100 - 40 05 2 5 0,233
‘ - ; ‘\ 47C20050T4RQ051" 20 20 - 125 - 50 05 1 5 0,463
) : 47C20050W4RQ051% 20 20 : 125 - 50 05 2 5 0,459

Schrupp-/ Schlichtfraser ungleich geteilt
Fraseraufnahme nach DIN 6535 HA (zylindrisch); 2 Fréseraufnahme nach DIN 6535 HB (Weldon)

7|
(8=
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SOUIDEZARBIDE SCHRUPPFRASER 2XD

o
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB Q% @ @l @f @

£

=

Lawiat U | O o rJ =a5| [
IN2005 4+ 4+ + + o0 =1454 X
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
47C05010WERN020 5 6 57 10 = 0,2 4 0,020 W
47C06012WERN020 6 6 57 12 - 0,25 4 0,020
47C08016WORNO30 8 8 63 16 - 0.3 4 0,039 J
47C10020W1RNO30 10 10 72 20 = 0,35 4 0,068
47C12024W2RN030 12 12 83 24 - 0,35 4 0,112
47D12024W2RN120 12 12 83 24 1,2 4 0,113
47C16032W3RNO30" 16 16 92 32 - 0,35 5 0,218 }
48C20040WA4RN030" 20 20 104 40 > 0,35 7 0,392 ;
5- und 7-Schneider nicht iiber die Mitte schneidend
l
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B
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SOUIDARIEIDE SCHRUPPFRASER 3XD

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB Qgg @' @ @3' @

— LT
L1
.
[a) o
QE 1 ®]
gﬁi o+°<5 L—a IS
r—l

o T v s 0 ¢ rl za1] [ @
=145 X

IN2005 + + + + o

L)
Q Qr< p
Y

T

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
{ 47C06012WERN021 6 6 59 57 18 12 025 4 0,020
47C08016WORNO31 8 8 78 63 24 16 03 4 0,039
[ 47C10020W1RNO31 0 10 98 72 30 20 035 4 0,068
47C12024W2RN031 12 12 17 83 36 24 035 4 0,112
47C16032W3RN031" 16 16 157 100 48 32 035 5 0,238
| 48C20040W4RN031" 200 20 197 110 60 40 035 7 0,417
{: "5-und 7-Schneider nicht Gber die Mitte schneidend
l: (1)
1 g@Lﬂ@ﬁﬂﬁﬂ@@ SCHRUPPFRASER 4XD
> 4
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB Qg@ @ @’ @f @

Lowiat U | O o r] zag] [0
IN2005 4+ 4+ + + 0 1455 X
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
5 47C08012WORN030 8 8 7,8 68 32 12 03 4 0,042
:' l 47C10015W1RNO30 10 10 9.8 80 40 15 035 4 0,078
C% 47C12018W2RN030 12 12 11,7 100 48 18 0,35 4 0,142
- 47C16024W3RN030" 16 16 157 115 64 24 0,35 5 0,288
5-Schneider nicht tber die Mitte schneidend
336 Member IMC Group
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SOUIBCARIEIDE BOHRNUTENFRASER DIN6535HA

> g 4
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @I @ @f ® @

O S 3 g P &
s X

IN2005 + + + + o

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

46J02007T9RD380 2 3 38 7 3 0,003 W
46J02007T7RD500 2 6 57 7 3 0,019

46J03010T9RD380 3 3 38 10 3 0,003 W
46J03010T7RD500 3 6 57 10 3 0,018

46J04012U0RD500 4 4 50 12 3 0,008

46J04012T7RD500 4 6 57 12 3 0,017

46J05014U1RD500 5 5 50 14 3 0,012 }
46J05014T7RD500 5 6 57 14 3 0,019 I
46J06016T7RD500 6 6 57 16 3 0,020

46J07016UARD600 7 7 60 16 3 0,029

46J08020TORD630 8 8 63 20 3 0,039 -j
46J09020U9RD670 9 9 67 20 3 0,045 ‘
46J10022T1RD720 0 10 72 22 3 0,069 ‘
46J12025T2RD730 12 12 83 25 3 0,115

46J14025U8RD750 4 14 8 25 3 0,155

46J16032T3RD820 6 16 92 32 3 0,218

46J20038T4RD920 20 20 104 38 3 0,382

i
5

G

Member IMC Group 3 3 7
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SOULIDEZAREIDE SCHLICHTFRASER

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @’ @f

iz

@D
%

|

|

|

|

|

|

|

]
@d

Lawict U | O "
IN2005 + 4+ + + O
= + gutgeeignet O bedingt geeignet

e

O

.
gﬁ
2
&

Artikel-Nr.
‘> 48J06016T7RD570 6 6 57 16 6 0,021
| 48J08020TORD630 8 8 63 20 6 0,020
[ 48J10022T1RD720 10 0 72 22 6 0,073
48J12025T2RD830 12 12 83 25 6 0,120
48J16032T3RD920 16 16 92 32 6 0,231
{ 48J20038T4RD100 20 20 104 38 6 0,407
]
t
onl]
VY
‘ |
i
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SOUIBCARIEIDE SCHAFTFRASER Z=2

_ Z o M
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA Q% @ @ @ @I

TN . ¢ o) [ @ -

INO5S + 58 i
+ gutgeeignet O bedingt geeignet 5;

Artikel-Nr.

45J04012T7RD570 4 6 57 12 2 0,018 J

45J05014T7RD570 5 6 57 14 2 0,019

45J06016T7RD570 6 6 57 16 2 0,019 W

45J08020TORD630 8 8 63 20 2 0,037

45J10022T1RD720 10 10 72 22 2 0,066

45J12025T2RD830 12 12 83 25 2 0,109

45J16032T3RD920 16 16 92 32 2 0,205 }

45J20038T4RD100 20 20 104 38 2 0,354

auf Anfrage mit Diamantbeschichtung

i
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SOLIDT7ARISIDE SCHAFTFRASER Z=2 (3305)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA Q% @' @f @ @’

o O S ;% ] D ®
s )

IN3305 +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
‘> 45J04012T7RD570 4 6 57 12 2 0,018
| 45J05014T7RD570 5 6 57 14 2 0,019
[ 45J06016T7RD570 6 6 57 16 2 0,019
45J08020TORD630 8 8 63 20 2 0,037
45J10022T1RD720 10 0 72 22 2 0,066
! 45J12025T2RD830 12 12 83 25 2 0,109
{ 45J16032T3RD920 16 16 92 32 2 0,205
45J20038T4RD100 20 20 104 38 2 0,354
]
T
r
S
4 ’fw w&/
8
‘ |
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SOUIBCARIEIDE BOHRNUTENFRASER DIN6535HA / DIN6535HB

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB

INO5S +

COTM W MRS Y ] [ ®

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
46D05014T7RD020" 5 6 57 14 0.2 1 3 0,019 W
46D05014WERD020 5 6 57 14 0.2 2 3 0,019
46D06016T7RD020" 6 6 57 16 02 1 3 0,020 W
46D06016WERD020 6 6 57 16 02 2 3 0,020
46D08020TORD020" 8 8 63 20 02 1 3 0,038
46D08020WORD020 8 8 63 20 02 2 3 0,037
46D10022T1RD020" 10 10 72 22 0,2 1 3 0,067 }
46D10022W1RD020 10 10 72 22 0,2 2 3 0,066 ;
46D12025T2RD020" 12 12 83 25 0,2 1 3 0,111
46D12025W2RD020 12 12 83 25 0,2 2 3 0,110
46D16032T3RD020" 16 16 92 32 0,2 1 3 0,211 ’]
46D16032W3RD020 16 16 92 32 0,2 2 3 0,208 ‘
J
46D20038T4RD020" 20 20 104 38 02 1 3 0,367
46D20038W4RD020 20 20 104 38 02 2 3 0,368
auf Anfrage mit Diamantbeschichtung
DFraseraufnahme DIN 6535 HA (zylindrisch)
]
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SOUIDARIEIDE BOHRNUTENFRASER DIN6535HA / DIN6535HB (3305)

_ ® g 4
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA / 6535 HB Qg@ @ @f @ @I
4@ LT

- I BN v B e e

IN3305 +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
‘7 46D05014T7RD020" 5 6 57 14 02 1 3 0,019
46D05014WERD020 5 6 57 14 02 2 3 0,019
{ 46D06016T7RD020" 6 6 57 16 02 1 3 0,020
46D06016WERD020 6 6 57 16 02 2 3 0,020
46D08020TORD020" 8 8 63 20 02 1 3 0,038
! 46D08020WORD020 8 8 63 20 02 2 3 0,037
{ 46D10022T1RD020" 10 10 72 22 02 1 3 0,067
46D10022W1RD020 10 10 72 22 0,2 2 3 0,066
46D12025T2RD020" 12 12 83 25 02 1 3 0,111
46D12025W2RD020 12 12 83 25 0,2 2 3 0,110
] 46D14030U8RD020" 14 14 83 30 02 1 3 0,144
‘T 46D14030WFRD020 14 14 83 30 02 2 3 0,142
‘ 46D16032T3RD020" 16 16 92 32 02 1 3 0,211
46D16032W3RD020 16 16 92 32 0,2 2 3 0,208
46D20038T4RD020" 20 20 104 38 02 1 3 0,367
46D20038W4RD020 20 20 104 38 02 2 3 0,368

DFraseraufnahme DIN 6535 HA (zylindrisch)
it
i
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SOUIBCARIEIDE SCHAFTFRASER Z=4 EXTRA LANGE AUSFUHRUNG

_ Z o M
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA Q% @ @ @ @I

oD
[
=
|
|
|
|
ad
51 s

I . Y P ) [ @ -

INO5S +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
47J03030T9RB750 3 3 75 30 4 0,006 W
47J04030U0RB750 4 4 75 30 4 0,011
47J05040U1RB100 5 5 100 40 4 0,024 W
47J06050T7RB150 6 6 150 50 4 0,053
47J08050TORB150 8 8 150 50 4 0,094
47J10060T1RB150 0 10 150 60 4 0,140
47J12075T2RB150 12 12 150 75 4 0,200 }
auf Anfrage mit Diamantbeschichtung i
\
|
G
w‘
g

i
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ECOINIE HPC FRASER KURZ Z=4 (EL)

Ce 4 ﬁ
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @I @ @f @ ®

] Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel. Z=4, 2 Schneiden auf Mitte / Freischliff nicht vorhan-
Il den.
[ LT

N L1
% e " W

foY/a) -
A GL Q

Y P E—
4

=y Laiat] BN | O L
IN2005 4+ O + O vV d PN

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘f Artikel-Nr. ) d ) L1 a C YA

E 47C06010WERQ012 6 6 5420 10 012 4
47C08012WORQ016 8 8 58 2 12 016 4
47C10014W1RQ020 10 0 66 24 14 020 4
47C12016W2RQ024 12 12 73 26 16 024 4
47C16022W3RQ032 16 16 82 32 22 032 4
47C20026W4RQ040 20 20 92 42 26 040 4

£

1

L J
i
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ECOINIE HPC FRASER LANG Z=4 (EL)

F o 2
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @l @ @ @ )

H
Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel. Z=4, 2 Schneiden auf Mitte / Freischliff vorhanden. Qg
r LT
N L1
,,;\rb‘g ol —‘ %
o
q- 3 [E
3 a
&
Lawiiat] U | R b mo
+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten
Artikel-Nr. D d T u a C Z W
47C06013WERQ012 6 6 57 23 13 012 4 W
47C08021WORQ016 8 8 63 30 21 016 4
47C10022W1RQ020 0 10 72 32 22 020 4
47C12026W2RQ024 12 12 83 36 26 024 4
47C16036W3RQ040 16 16 92 47 36 032 4
47C20041W4RQ040 20 20 104 56 41 040 4 |

i

LLJ
|
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ECOINIE HPC FRASER UBERLANG Z=4 (EL)

Ce 4 ﬁ
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @I @ @f @ ®

] Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel. Z=4, 2 Schneiden auf Mitte.

LT

L2d]

% Lawiiat] UM | R o o
IN2005 4+ O + O vvy d hé i e
+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘f Artikel-Nr. ) d ) L1 a R YA

E 47D06019WERT020 6 6 63 29 19 02 4
47D08023WORT050 8 8 70 33 23 05 4
47D10033W1RT050 10 10 81 43 33 05 4
47D12037W2RT050 12 12 94 47 37 05 4
47D16040W3RT100 16 16 109 56 40 1 4
47D20048W4RT100 200 20 120 64 48 1 4

£

1

L J
i
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PREMIUMIINIE HPC KUGELFRASER Z=4 (PL)

N

Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel Z=4, 2 Schneiden bis Mitte / Freischliff vorhanden

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

KR I v IS .

IN2505 + + +

+ qut geeignet

Artikel-Nr.

+ O

O bedingt geeignet

vv
vvv

D e8
+0,005
d hé

<
A
5L

LT
L1 a
Sessry g
T IS
YL @d8
L4 - Typ 1
LT
2 '3
a) [ | ©
E—t——
4 a |©d8 Typ 2

!!
V¢

V¥ Schruppen W'V Vorschlichten WW'W Schlichten

47B04010WERC580
47B05013WERC580
47B06013WERC580
47B08016WORC640
47B10022W1RC730
47B12026W2RC840
47B14026WFRC840
47B16032W3RC930
47B20038W4RC100

38
4,7
5,6
7,6
9,6
11,6
13,6
15,6
19,6

58
58
58
64
73
84
84
93

105

21 %6 15 10 2

21 19 15 13 25
21 - - 13 3
27 : . 16 4
32 - - 22 5
37 - - 26 6
37 = = 26 7
40 : = 32 8
51 - - 38 10
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PREMIUMINIE HPC FRASER Z=4 (PL)

Ce 4 ﬁ
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @I @ @f @ ®

] Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel Z=4, 2 Schneiden bis Mitte / Freischliff vorhanden.

LT
Eﬁ e L1 T
f S |
FARINR NN >
L& Qt 3
SN a ]
o&
v
Lauaiitit | UM | RO D & N
IN2505 + o + o vvy d N s

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘ Artikel-Nr.

: 47C03007WERQ100 3 6 58 10 7010 4 0,020
47C04009WERQ100 4 6 58 16 9 010 4 0,019
47C05011WERQ100 5 6 58 19 1 010 4 0,021
47C06013WERQ120 6 6 58 20 13 012 4 0,021
47€08021WORQ160 8 8 64 26 21 016 4 0,035
47C10022W1RQ200 10 0 73 31 22 020 4 0,070
47€12026W2R0Q240 12 12 84 38 26 024 4 0,112
47C16036W3RQ320 16 16 93 44 36 032 4 0,213

': 47C20041W4RQ400 20 20 105 54 41 040 4 0,378

P

r

L J
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PREMIUMINIE HPC FRASER Z=4 (PL) UBERLANG

F o 2
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @l @ @ @ )

Ui
Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel Z=4, 2 Schneiden bis Mitte / Freischliff vorhanden. B
LT

Sk L | i
A i b
A 3 =

I P E—

4

ol BRI B
Gy YT

IN2505 4+ o + (o) \AA4 d hé

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. = W

47C03010WERQ100 3 6 58 13 10 010 4 0,019

47C04014WERQ100 4 6 58 20 14 010 4 0,018

47C05016WERQ100 5 6 58 2 16 010 4 0,020

47C06019WERT120 6 6 63 26 19 012 4 0,033

47C08023WORT160 8 8 70 33 23 01 4 0,050 }
47C10033W1RT200 0 10 81 40 33 020 4 0,077 |
47C12037W2RT240 12 12 9% 47 37 024 4 0,090

47C16040W3RT320 16 16 109 56 40 032 4 0,150

47C20048W4RT400 20 20 120 64 48 040 4 0,400 ’]
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PREMIUMINIE HPC FRASER Z=4 (PL) S

Ce 4 ﬁ
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @I @ @f @ ®

] Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Fiir Edelstahle und schwerspanbare Materialien der Gruppe 'S'. Ungleiche Teilung und ungleicher
Inl Spiralwinkel Z=4, 2 Schneiden bis Mitte / Freischliff vorhanden.
LT
% e L1 : W
a b
= AN\ <
= Q S
SN
&
‘(LZ*
= v
Lawict] UM | B I o W
IN220s o 4+ O + = d he oYe

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘ Artikel-Nr.

: 47C03007WERQ101 3 6 58 10 7010 4 0,020
47C04009WERQ101 4 6 58 16 9 010 4 0,019
47C05011WERQ101 5 6 58 19 1 010 4 0,021
47C06013WERQ121 6 6 58 2 13 012 4 0,021
47C08021WO0RQ161 8 8 64 27 21 016 4 0,035
47C10022W1RQ201 10 10 73 32 22 020 4 0,070
47C12026W2R0Q243 12 12 84 38 26 024 4 0,112
47C16036W3RQ321 16 16 93 4 36 032 4 0,213

': 47C20041W4RQ401 20 20 105 54 41 040 4 0,378
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PREMIUMEINIE HPC FRASER Z=4 (PL) S UBERLANG

F o 2
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @l @ @ @ )

Ui
Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Fiir Edelstahle und schwerspanbare Materialien der Gruppe 'S'. Ungleiche Teilung und ungleicher 0
Spiralwinkel Z=4, 2 Schneiden bis Mitte / Freischliff vorhanden. =

r LT

N L1

. W H
} 3 R
o L*—J
o&%

IN205 O + O + RAS g W

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. = W

47C03010WERQ101 3 6 58 13 10 010 4 0,019

47C04014WERQ101 4 6 58 20 14 010 4 0,018

47C05016WERQ101 5 6 58 2 16 010 4 0,020

47C06019WERT121 6 6 63 26 19 012 4 0,033

47C08023WORT161 8 8 70 33 23 016 4 0,050 }
47C10033W1RT201 0 10 81 40 33 020 4 0,077 |
47C12037W2RT241 12 12 9% 47 37 024 4 0,090

47C16040W3RT321 16 16 109 56 40 032 4 0,150

47C20048W4RT401 20 20 120 64 48 040 4 0,400 ’]

i
I

S

Member IMC Group 3 5 1
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SPLITZINIE HPC FRASER 3XD Z=4 (SL)

Ce 4 ﬁ
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @I @ @f @ ®

Bewahrte HPC Geometrie mit Spanteiler fiir die Schrupp- und Semi-Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung Z=4, 2 Schneiden bis Mitte.

+0.05
IN2505 4+ O + d h6

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

. COEcEmEse ] g B
=P

‘, Artikel-Nr.

B 47C06024WERD010 6 6 65 24012 4 0,023
47C08032WO0RD020 8 8 76 32 016 4 0,046
47C10040W1RD020 10 10 90 40 0,20 4 0,085
47C12044W2RD020 12 12 100 44 024 4 0,138
47C16055W3RD030 16 16 109 55 032 4 0,260
47C20065W4RD040 20 20 126 65 040 4 0,477
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SPLITHINIE HPC FRASER 3XD Z=4 (SL) S

F o 2
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @l @ @ @ )

Bewahrte HPC Geometrie mit Spanteiler fiir die Schrupp- und Semi-Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung Z=4, 2 Schneiden bis Mitte. Fiir Edelstahle und schwerspan-
bare Materialien der Gruppe 'S'.

b«

=

O v . Y, o, Lo i

IN2205 o + + d hé
+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. = W

47C06024WERD012 6 6 65 24 0,12 4 0,023 -
47C08032WO0RD022 8 8 76 32 0,16 4 0,046
47C10040W1RD022 10 10 90 40 0,20 4 0,085
47C12044W2RD022 12 12 100 44 0,24 4 0,138
47C16055W3RD032 16 16 109 55 0,32 4 0,260

47C20065W4RD042 20 20 126 65 0,40 4 0,477 I
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SPLITZINIE HPC FRASER 3XD Z=5 (SL)

Ce 4 ﬁ
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @I @ @f @ ®

Bewahrte HPC Geometrie mit Spanteiler fiir die Schrupp- und Semi-Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung Z=5, 1 Schneide bis Mitte.

Ny v
& M s, H D A
IN2505 + O + d he [

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘, Artikel-Nr.

B 47C06024WERDO011 6 6 65 24 012 5 0,023
47C08032WORD021 8 8 76 32 016 5 0,048
47C10040W1RD021 10 10 90 40 0,20 5 0,083
47C12044W2RD021 12 12 100 44 0,24 5 0,137
47C16055W3RD031 16 16 109 55 032 5 0,271
47C20065W4RD041 20 20 126 65 040 5 0,487
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SPLITZINIE HPC FRASER 5XD Z=5 (SL)

F o 2
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @l @ @ @ )

Ui
Bewahrte HPC Geometrie mit Spanteiler fiir die Schrupp- und Semi-Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung Z=5, 1 Schneide bis Mitte. B

Lowiae] N [ [ AR B
IN2505 4+ O + d hé6

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. il ]
47D10055T1RNO30 0 10 107 55 03 5 0,098 W
47D12063T2RN0O50 12 12 120 63 05 5 0,164

47D16085T3RN100 % 16 150 8 1 5 0,330

47D20099WARN100 20 20 185 105 1 5

i
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INIR APRFD HSC KUGELFRASER MIT Z=4

o
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @
i

- Hohes Zerspanvolumen mit Z=4 (allgemeine Schruppbearbeitung bis 58 HRC). Bei kurzen Werkzeuglangen auch bestens zum
3 HSC-Schlichten geeignet.

LT
L1 a® o
A Y S
B S — T —
b A
- Q Typ1
= LT
L1 =
S

] f
@Lg§ —
< a é Typ 2

Fﬁi m - M -- Sw Hey M D 010.02 F SEC @
CR +0.01 N30 >

IN2006  + O + o + vvy d hé [ES

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘ Artikel-Nr.

: INRAP040.200.012Z4 4 6 37 60 12 10 5 2 1 4
INRAP040.200.020Z4 4 6 37 60 20 10 5 2 1 4
INRAP060.300.020Z4 6 6 56 60 20 10 10 3 2 4
INRAP060.300.03024 6 6 56 80 30 10 10 3 2 4
INRAP080.400.02624 8 8 74 75 26 10 12 4 2 4
INRAP080.400.04024 8 8 74 100 40 10 12 4 2 4
INRAP100.500.028Z4 0 10 92 75 28 10 16 5 2 4
INRAP100.500.040Z4 10 10 92 100 40 10 16 5 2 4

': INRAP120.600.030Z4 12 12 11 100 30 10 16 6 2 4
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INCOOFANT SPEED-FRASER Z=3

P s
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @ @ @ %@
B

Al
Hohes Zerspanvolumen bei weichen und zéhen Werkstoffen wie Titan- und Nickellegierungen. VHM-Fréser mit innerer KithImittelzufuhr. l
LT
} L1 %J
fa) Q
i%%z:%:::::zt %
Lal S Typ 1 E
LT B
L3 a
] W Wﬁ,
— ]
RISSEEEs ) :
La g Typ 2
it} BN | R D oo r]— =0
IN2005 + O O o + d e B |GIRG

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. ®
INC00040.028.010Z3 4 6 36 60 10 4 028 1 3 v W
INC00040.028.020Z3 4 6 36 60 20 4 028 1 3 v
INC00040.028.040Z3K17 4 6 36 80 12 40 17 4 028 2 3 v
INC00040.028.012Z3K14 4 6 36 100 12 64 14 4 0,28 2 3 v
INC00050.035.025Z3 5 6 45 60 25 6 035 1 3 v }
INC00050.035.040Z3 5 6 45 75 40 6 035 1 3 v |
INC00060.042.02523 6 6 55 60 25 6 042 1 3 v
INC00060.042.040Z3 6 6 55 75 40 6 0,42 1 3 v
INC00060.042.060Z3 6 6 55 100 60 6 042 1 3 v :
INC00060.042.020Z3K24 6 8 56 85 20 40 2,4 6 0,42 2 3 v |
INC00060.042.020Z3K16 6 8 55 100 20 65 1.6 6 0,42 2 3 v
INC00060.042.015Z3K24 6 10 58 120 15 65 1,5 6 0,42 2 3 v
INC00080.056.030Z3 8 8 75 65 30 8 05 1 3 v
INC00080.056.060Z3 8 8 75 100 60 8 05 1 3 v
INC00080.056.020Z3K20 8 10 76 100 20 45 20 8 056 2 3 4
INC00080.056.020Z3K16 8 0 76 1200 20 65 16 8 056 2 3 v
INC00100.070.040Z3 0 10 96 75 40 8 0,7 1 3 v
INC00120.080.050Z3 12 12 116 125 50 8 08 1 3 v
R (Programmier-Radius) %:ﬁ}y
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ININONZZTTTE HPC FRASER Z=4

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB 7.4 @ @ @

Hervorragend geeignet fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung in verschiedensten Materialien. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel.

LT

% o @
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: .. a | Typ 1
LT

ad

SN
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A L L1 .

%DLK K % % ?<\ X .
S}M&“

s L a | Typ2

,ati_ v

Lovaitat | UM | DM f]— —5 @

- YT

IN2005 4+ O + O O \AA4 d hé

ad

+ gutgeeignet O bedingt geeignet V¥ Schruppen W'V Vorschlichten WW'W Schlichten

‘ Artikel-Nr.

INNOV060.010.01924C 6 6 56 55 19 13 01 1 4
INNOV060.010.02524C 6 6 56 61 25 10 01 1 4
INNOV060.010.01924W 6 6 56 55 19 13 01 2 4
I INNOV060.010.025Z4W 6 6 56 61 25 10 01 2 4
{ INNOV080.010.025Z4C 8 8 75 61 25 17 01 1 4
INNOV080.010.033z4C 8 8 75 69 33 13 01 1 4
INNOV080.010.02524W 8 8 75 61 25 17 01 2 4
INNOV080.010.033Z4W 8 8 75 69 33 13 01 2 4
j INNOV100.010.032Z4C 10 0 95 72 32 22 01 1 4
[ INNOV100.010.03224W 10 0 95 72 32 22 01 2 4
INNOV100.010.042Z4W 10 0 95 82 42 17 01 2 4
INNOV120.020.03824C 12 12 115 83 38 26 02 1 4
INNOV120.020.050Z4C 12 12 115 95 50 20 02 1 4
INNOV120.020.038Z4W 12 12 115 83 38 26 02 2 4
INNOV120.020.050Z4W 12 12 15 95 50 20 02 2 4
INNOV160.020.050Z4W 16 16 155 98 50 34 02 2 4
INNOV160.020.066Z4W 16 16 155 114 66 26 02 2 4
INN0V200.020.062Z4C 20 20 195 112 62 42 02 1 4
%—_‘Eﬁ{y INNOV200.020.08224C 20 20 195 132 82 32 02 1 4
oV 4 INNOV200.020.062Z4W 20 20 195 112 62 42 02 2 4
S S INNOV200.020.082Z4W 20 20 195 132 82 32 02 2 4
i
3 5 8 Member IMC Group
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ININO\ZZTTT\/E HPC FRASER Z=5

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB v @ ® @

B
2
Hervorragend geeignet fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung in verschiedensten Materialien. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel. l
LT
=
e N o
SN © ‘
A _a Typ 1 ﬁ
LT HE
=
el R\\\\ @ kel
NN\ S -
< __a Typ 2 ]
awia ] QU | L D eamo 450
CR %005 e |Fa
IN2005 4+ O + O O \AA4 d hé _

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. ‘

INNOV060.010.019Z5C 6 6 56 55 19 13 0,1 1 5
INNOV060.010.025Z5C 6 6 56 61 25 10 0,1 1 5
INNOV080.010.025Z5C 8 8 75 61 25 17 0,1 1 5
INNOV080.010.025Z5W 8 8 75 61 25 17 0,1 2 5
INNOV100.010.032Z5C 10 10 9.5 72 32 22 0,1 1 5 }
INNOV100.010.042Z5C 10 10 9.5 82 47 17 0,1 1 5 I
INNOV100.010.032Z5W 10 10 9.5 72 32 22 0,1 2 5
INNOV120.020.038Z5C 12 12 15 83 38 26 0,2 1 5
INNOV120.020.038Z5W 12 12 115 83 38 26 0,2 2 5 :
INNOV120.020.050Z5W 12 12 11,5 95 50 20 0,2 2 5 }
INNOV160.020.050Z5C 16 16 15,5 98 50 34 0,2 1 5
INNOV160.020.050Z5W 16 16 15,5 98 50 34 0,2 2 5
INNOV160.020.066Z5W 16 16 155 114 66 26 0,2 2 5
INNOV200.020.062Z5C 20 20 195 112 62 42 0,2 1 5}
INNOV200.020.08225C 20 20 195 132 82 32 0,2 1 5
INNOV200.020.082Z5W 20 20 195 132 82 32 0,2 2 5
INNOV250.040.070Z5C 25 25 245 121 70 50 0,4 1 5
INNOV250.040.095Z5C 25 ) 24,5 150 95 40 0,4 1 5
Azl
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ININ©F TIZA\ N HPC TITAN-FRASER Z=4

2 o A4
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA / 6535 HB 7.4 @ 3 @ ®

Ll
. Speziell entwickelte HPC-Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung von Edelstahl und Titan. Ungleiche Teilung und ungleicher
Il Spiralwinkel
LT
° L1
FEN
AN\ NN .
" STRNNJ S
- &M _a | Typ 1
= LT
e L1
fé\,b\g : N
a) §§ \Q)
Q) 5 3
< a Typ 2
2
CIOEN M Y, WO
IN205 O + O + S d hé gE 578 M IHRC|

+ gutgeeignet O bedingt geeignet V¥ Schruppen W'V Vorschlichten WW'W Schlichten

‘ Artikel-Nr.

‘* INNOT050.020.020Z4C 5 6 49 57 20 13 02 1 4 0020
INNOT050.050.020Z4C 5 6 49 57 2 13 05 1 4 0,020
INNOT060.020.02524C 6 6 59 57 25 14 02 1 4 0,021

' INNOT060.050.02524C 6 6 59 57 25 14 05 1 4 0,021

{ INNOT060.100.02524C 6 6 59 57 25 14 1 1 4 0,021
INNOT060.200.02524C 6 6 59 57 25 14 2 1 4 0,021
INNOT080.030.032Z4W 8 8 78 6 32 18 03 2 4 0,040
INNOT080.080.0324C 8 8 78 6 32 18 08 1 4 0,040

g INNOT080.100.03224C 8 8 78 6 32 18 1 1 4 0,040
INNOT080.200.0324C 8 8 78 6 32 18 2 1 4 0,040
INNOT080.300.03224C 8 8 78 ¢ 32 18 3 1 4 0,040
INNOT100.080.03224C 0 10 98 72 32 2 08 1 4 0,070
INNOT100.100.03224C 0 10 98 72 32 2 1 1 4 0,070
INNOT100.200.03224C 0 10 98 72 32 2 2 1 4 0,070

il INNOT100.300.03224C 0 10 98 72 32 2 3 1 4 0,070

- INNOT120.080.038Z4C 12 12 17 8 38 26 08 1 4 0,110
INNOT120.100.038Z4C 12 12 M7 8 38 26 1 1 4 0,110
INNOT120.200.038Z4C 12 12 17 8 38 26 2 1 4 0,110

e INNOT120.300.038Z4C 1212 17 8 338 2 3 1 4 0,110
Vv INNOT120.400.038Z4C 12 12 117 8 38 2 4 1 4 0,110
[~ INNOT120.400.03824W 12 12 17 8 38 2 4 2 4 0,110
INNOT140.080.038Z4C 14 14 137 83 38 30 08 1 4 0,200
INNOT140.300.038Z4C 1 14 137 8 38 30 3 1 4 0,200
INNOT160.100.050Z4W 16 16 157 100 50 34 1 2 4 0,300
INNOT160.200.050Z4C 16 16 157 100 50 34 2 1 4 0300
INNOT160.300.050Z4C 16 16 157 100 50 3 3 1 4 0,300
INNOT160.400.050Z4W 16 16 157 100 50 34 4 2 4 0,300
INNOT160.500.050Z4C 16 16 157 100 50 34 5 1 4 0,300

3 INNOT200.100.062Z4W 20 2 197 12 6 42 1 2 4 0450

5 INNOT200.200.06224C 20 20 197 112 € 42 2 1 4 0450

W INNOT200.200.062Z4W 20 20 197 112 6 4 2 2 4 0,450
INNOT200.250.062Z4C 20 20 197 112 6 42 25 1 4 0450
INNOT200.300.06224C 20 2 197 112 62 4 3 1 4 0450
INNOT200.400.06224C 20 2 197 112 62 4 4 1 4 0450
INNOT200.400.062Z4W 20 2 197 112 62 4 4 2 4 0450
INNOT250.300.06924C 25 25 247 125 6 50 3 1 4 0775

3 6 0 Member IMC Group
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ININ© T TIZA\NT HPC TITAN-FRASER Z=4

Artikel-Nr.

INNOT250.400.069Z4C 25 25 247 125 69 50 4 1 4 0,775
Entsprechende Werkzeuge in DIN 6535 HA/HB und nicht aufgefiihrte Radien und Werkzeuglédngen auf Anfrage!
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ININ©F TIZA\ N HPC TITAN-FRASER Z=5

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB 7.4 @ @ ®

Speziell entwickelte HPC-Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung von Edelstahl und Titan. ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel.

LT
P s
b‘O ] o
@}w? SSNLE §
Ll a | Typ1
LT
o L1
o ——
b‘D e o
@L o Q
L a | Typ2
v
R N v s v 0 o =60
\A4 CR +0.02 "t RRE
IN2005 O + O =+ LA A4 d hé i

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr.

INNOT060.010.019Z5C 6 6 56 55 19 13 01 1 5 0,019
INNOT080.010.025Z5C 8 8 7,5 61 25 17 0,1 1 5 0,030
INNOT100.010.03325C 10 10 9.5 72 33 22 0,1 1 5 0,070
INNOT120.020.03825C 12 12 15 83 38 26 0,2 1 5 0,110
INNOT160.020.050Z5C 16 16 155 98 50 34 02 1 5 0,300
INNOT160.020.050Z5W %6 16 155 98 50 34 02 2 5 0,300
INNOT200.020.062Z5C 20 20 195 112 62 42 02 1 5 0,450
INNOT200.020.062Z5W 20 20 195 112 62 42 02 2 5 0,450

Entsprechende Werkzeuge in DIN 6535 HA/HB und nicht aufgefiihrte Radien und Werkzeugldngen auf Anfrage!
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INNOVATIVE&\LL KORDELVERZAHNTE SCHRUPPFRASER Z=3

2 >
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @ @f’ S@@ @ @
B

U
Spezielle Schruppgeometrie in kordelverzahnter Ausfiihrung fiir die Aluminiumbearbeitung mit IK. ;,‘w

m - M -- S(M) H(P’K) v E/R . 0 gg E @ = gri
£0, -

IN1205 + d he

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. ®
INNOV080.020.041Z3CCB 8 8 75 83 41 12 02 3 v 0,080 W
INNOV100.020.041Z3CCB 10 0 91 83 41 12 02 3 v 0,090
INNOV100.200.041Z3CCB 10 10 91 83 41 12 2 3 v 0,090
INNOV120.020.041Z3CCB 12 12 1" 87 41 12 02 3 v 0,130
INNOV120.200.041Z3CCB 12 12 I 87 41 12 2 3 v 0,130 }
INNOV120.400.041Z3CCB 12 12 1" 87 4 12 4 3 v 0,130 |
INNOV160.200.047Z3CCB 16 16 15 97 471 14 2 3 v 0,250
INNOV160.020.060Z3CCB 6 16 15 109 60 14 02 3 v 0,300
INNOV160.200.060Z3CCB 16 16 15 109 60 14 2 3 v 0,300 :
INNOV160.400.060Z3CCB 16 16 15 109 60 14 4 B v 0,300 |
INNOV200.020.060Z3CCB 20 20 188 111 60 17 02 B v 0430
INNOV200.200.060Z3CCB 20 20 188 111 60 17 2 3 v 0430
INNOV200.400.060Z3CCB 20 20 188 111 60 17 4 3 v 0430
INNOV200.400.100Z3CCB 20 20 188 150 100 30 4 3 v 0430
Werkzeuge in Ausfithrung DIN 6535 B, nicht aufgefiihrte Radien und Werkzeugléngen auf Anfrage.
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INNOVATIVEL\LU HPC FRASER Z=3 (ALU)

> \ >
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @ @f’ E‘%ﬁ %@ @
[

Spezielle HPC Geometrie fiir die Aluminiumbearbeitung zum Schruppen und Schlichten. Ungleich geteilt mit IK, freigeschliffene Werkzeuggeometrie.

el R LA N &

INOSS + vy d hé

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘ Artikel-Nr. ®
{ INNOV080.020.040Z3C 8 8 75 79 40 12 02 3 v 006
INNOV080.200.041Z3C 8 8 75 79 M 12 2 3 v 0,06
INNOV100.020.041Z3C 10 10 9.1 83 41 15 0,2 3 v 0,09
I INNOV100.200.041Z3C 10 10 9.1 83 41 15 2 3 v 0,09
{ INNOV120.020.041Z3C 12 12 110 88 41 18 0,2 3 v 015
INNOV120.200.041Z3C 12 12 10 88 41 18 2 3 v 013
INNOV120.400.041Z3C 12 12 110 8 41 18 4 3 v 013
INNOV160.050.060Z3C 16 16 153 109 60 40 0,5 3 v 026
:: INNOV160.200.060Z3C 16 16 153 109 60 40 2 3 v 026
; INNOV160.400.060Z3C 16 16 153 109 60 40 4 3 v 030
INNOV160.200.06523C 16 16 153 114 65 24 2 3 v 035
INNOV200.020.065Z3C 20 20 188 115 65 30 0,2 3 v 043
INNOV200.200.06023C 20 20 188 110 60 30 2 3 v 043
INNOV200.020.10023C 20 20 188 150 100 30 02 3 v 053

Werkzeuge in Ausfithrung DIN 6535 B, nicht aufgefiihrte Radien und Werkzeugléngen auf Anfrage.

7|
(8=

3 6 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



INCEIR &\[MIIG VOLLKERAMIK SPEEDFRASER Z=3

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

Hohes Zerspanvolumen zur Bearbeitung von Nickelbasislegierungen wie Inconel. Vollkeramikfraser!

LT

L1

£
b
@d8

v s, v b oo
IN75N + + . "
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Artikel-Nr.

INCER060.042.015Z3 6 6 55 50 15 6 042 3
INCER080.056.020Z3 8 8 75 57 20 8 05 3
INCER100.070.025Z3 10 0 95 65 25 8 070 3
INCER120.110.030Z3 12 12 15 72 30 10 110 3
INCER160.190.035Z3 16 16 155 83 35 12 190 3

R (Programmier-Radius)
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